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1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie
przygotowania terenu pod prace budowlane zwigzane z budowa:

Remont Klinik Onkologii i Ginekologii Onkologicznej oraz Zaktadu Patomorfologii Nowotworéw
w Centrum Onkologii — Instytucie im. Marii Sktodowskiej-Curie Oddziat w Krakowie
Zadanie 1 - KLINIKA GINEKOLOGII ONKOLOGICZNEJ (pietro 1)

Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robodt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt rozbidrkowych i przygotowawczych na
terenie budowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania ogdine" pkt 1.4.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg , SST i poleceniami Inzyniera kontraktu. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
STO .Wymagania ogdine".

Dokumentacja robdt rozbidrkowych i przygotowawczych

Dokumentacje robdt stanowig :

a) projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z w sprawie szczegétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133);

b) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt, zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
2.09.2004r. (Dz. U.z 2004 r. nr 202, poz. 2072);

¢) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie

dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29);

d) aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane
27.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami);

e) protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z za fgczonymi protokdtami z badan
kontrolnych;

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET
Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogolne”, punkt 3.
4, TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
Transport materiatow.
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne warunki wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w STO .Wymagania ogodlne. pkt5.
Przygotowanie terenu budowy
Przed przystgpieniem do wykonania robdt budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowac
teren, na ktorym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegolnosci:
a) Wydzieli¢ teren inwestycji, zabezpieczy¢ przed przedostaniem sie osdb postronnych na miejsce prowadzenia



prac budowlanych oraz pytdw, zapachdw i hatasu poza miejsce prowadzenia prac. Wszelkie ucigzliwosci zwigzane
z prowadzeniem robot rozbidrkowych powinny w miare mozliwosci, zosta¢ ograniczone do wydzielonego obszaru
prowadzenia prac.

b) przystosowa¢ pomieszczenia istniejgce dla pracownikdw zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania
materiatdw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriow polowych lub obiektdw technologicznych zwigzanych z
budowga oraz przygotowac miejsce do sktadowania materiatdw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego
poza budynkami,

) na budowie, ktdrej czas trwania bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikdéw wydzielone
pomieszczenia na jadalnie, pomieszczenia do gotowania napojow, szatnie, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy,
d) pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami
dotyczgcymi ogdlnych warunkéw higieniczno-sanitarnych na budowie,

e) przygotowac sktady na materiaty, ktdre moga spowodowac wybuch (np. materiaty pedne, rozpuszczalniki,
farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego
wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

f) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty moggce stwarzac przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robét.

Drogi dojazdowe i na placu budowy

Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejgce utwardzone nawierzchnie.

Roboty rozbidrkowe( wyburzeniowe )

Wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Dokumentacji Projektowej, ponadto:

a) nalezy powiadomic¢ Biuro Ochrony Srodowiska o sposobie zagospodarowania odpaddw powstatych w trakcie
wyburzen , podajac rodzaj ilos¢ i okres ich wytworzenia oraz miejsce sktadowania lub wykorzystania w inny
Sposob;

b) przed rozpoczeciem rozbidrek Wykonawca winien uzgodnic¢ trase (w kierunku wysypiska) i mozliwo korzystania
z drdg publicznych z zarzadcg drog

c) przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- odtgczy¢ dostawe medidw zewnetrznych t.j. wody, kanalizacji i elektrycznosci w obszarze prac przy
réwnoczesnym zachowaniu petnej obstugi medidéw w nie objetej robotami czescig budynku.

- odtgczenie nalezy potwierdzi¢ stosownym pisemnym os$wiadczeniem odpowiednich stuzb,

dodatkowe i ostateczne potwierdzenie tego faktu winno by dokonane przez kierownika budowy i potwierdzone
wpisem do dziennika budowy;

d) roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez rozkuwanie

f) nie wolno prowadzi¢ prac przy uzyciu materiatdw wybuchowych;

g) zwalanie $cian metodg podcinania lub podkopywania jest zabronione;

h) wyburzenia $cian nalezy wykonac zgodnie z projektem konstrukcyjnym;

i) elementy zelbetowe nalezy rozbija¢ za pomocga narzedzi pneumatycznych, przecinajac zbrojenie palnikiem
acetylenowym;

j) wszelkie materiaty z rozbidrek nalezy posegregowac i przygotowac do transportu poprzez

skruszenie duzych fragmentow konstrukcji na wymiary umozliwiajgce transport;

k) nie nalezy prowadzi robot rozbiérkowych w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie deszczu, opaddéw
$niegu oraz silnych wiatrow;

) szczegdlng ostrozno$¢ nalezy zachowac w graniach zakresu robot , okien,mdrzwi, obiektow i urzadzen oraz
sgsiadujacych drzew;

m) wykonanie robdt rozbidrkowych nalezy powierzy¢ specjalistycznej firmie posiadajgcej doswiadczenie oraz
wyposazonej w odpowiednie zaplecze sprzetowe;

Wywoz gruzu i materiatow z rozbidrki

Miejsce wywozu gruzu, z rozbidrki Wykonawca znajdzie we wiasnym zakresie. Rury i wszystkie elementy stalowe z
demontazu nalezy wywiez¢ na plac sktadowy.

Koszty zwigzane z w/w czynno$ciami nalezy uja¢ w cenie jednostkowej.

Warunki BHP przy wykonywaniu robdt rozbidrkowych.

Przy wykonywaniu robot nalezy stosowac nastepujgce przepisy BHP:

a) przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem rozbidrki i
poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania;

b) usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalania innego;

) pracownicy znajdujacy sie na wysokosci muszg miec kontakt wzrokowy i stuchowy z pracownikami
przebywajgcymi na poziomie zerowym;

d) Roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem oséb posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje i
doswiadczenie przy tego rodzaju robotach;

e) Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiada¢ przeszkolenie w zakresie BHP i posiada¢ aktualne badania
lekarskie.

Wykonanie robot rozbiérkowych musi by¢ zgodne z rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i

Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 r.).



6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako ci robét wyburzeniowych podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt. 6.
7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady

Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w STO .Wymagania ogolne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Powierzchni elementdw rozbidrkowych oblicza sie w m3 na podstawie pomiardw stanu istniejgcego obiektu

przyjmujac wymiary w $wietle.

Ogodlne zasady
Ogolne zasady odbioru Robdt podano w STO .Wymagania ogolne" pkt 8.
8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady
Ogodlne zasady dotyczace warunkdw ptatnosci podane s w ST0.Wymagania ogdlne" punkt 9.
Cena jednostki obmiarowej
Rozliczenie pomiedzy Inwestorem a Wykonawca za wykonane Roboty rozbidrkowe i
wyburzeniowe bedzie dokonana wedtug nastepujgcego sposobu:
Wynagrodzenie jednostkowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, i badania sktadajgce
sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i kosztorysie ofertowym;
Kwota jednostkowa za Roboty rozbidrkowe, demontazowe i wyburzeniowe obejmuje:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;
- wartos$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii robét z
kosztami zakupu;
- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami;
- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny;
-podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
-przygotowanie stanowiska roboczego,
-ustawienie i rozebranie rusztowan ,
- prace rozbiorkowe i wyburzeniowe,
- zatadunek i wywoz gruzu,
- zasypanie powierzchni terenu w zarysie wyburzonego obiektu z odpowiednim zageszczeniem
gruntu wg zalecen Inspektora nadzoru,
- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.
Kwota jednostkowa uwzglednia réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. bariery zabezpieczajgce, oswietlenie
tymczasowe, wywdz, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych i placu.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg sprawy te muszg zostac szczegotowo ustalone w Umowie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i Rozporzadzenia
Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemyska Materia 6w Budowlanych z dnia 28.03.1972 r.
(Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 r.).
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r. w sprawie
przewozu drogowego materia 6w niebezpiecznych (Dz. U. Nr 57, poz. 608 ze zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdinych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).
BHP transport reczny DZ. Ustaw 22/53 poz. 89.
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano- Montazowych
PN-ISO 7518:1998
Rysunek techniczny. Rysunki budowlane.
Uproszczone przedstawianie rozbidrki i przebudowy.
PN-91/E-05009/704
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Instalacje placdw budowy i robdt rozbidrkowych.
PN-IEC 60364-7-704:1999
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Wymagania dotyczgce specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbidrki.



2. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROZBIOREK | USUWANIA GRUZU

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (sst) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu, odbijania tynkdw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem robot rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu, odbijania tynkdw.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

2. MATERIALY
Materiaty z rozbidrki nie nadajgce sie do wtdrnego wykorzystania przeznaczone s do utylizacji, decyzje co do
przeznaczenia pozostatych materiatdw spetniajgcych wymagania jakosciowe i wytrzymatoSciowe zgodne z polskimi
normami nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach
ogdlnych” pkt 4.
Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

3 SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 3.

4 TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2 Transport materiatow
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
W ramach inwestycji planuje sie nastepujgce prace wyburzeniowe i rozbiorkowe:

- wyburzenia $cian dziatowych

- wyburzenia $cian betonowych gr. 45 cm.

- poszerzenia otwordw drzwiowych w Scianach dziatowych

- skucie i demontaz wszystkich posadzek i warstw podposadzkowych

- skucie tynkéw na Scianach i stropach - W miejscach gdzie istniejgcy tynk jest zmurszaty, spekany i odspojony
nalezy przewidzie¢ skucie i uzupetnienia

- skucie i demontaz wszystkich oktadzin Sciennych
- demontaz statej zabudowy meblowej

- demontaz wewnetrznej stolarki (uwaga — drzwi o walorach historycznych nalezy zdemontowac, poddac
konserwacji i zamontowa¢ we wskazanej w projekcie lokalizacji)

Demontaz wszystkich instalacji (za wyjatkiem pomieszczenia tomografu):
- instalacja c.o. wraz z grzejnikami



- instalacje elektryczne wraz z gniazdami, oprawami o$wietleniowymi
- instalacje wod-kan wraz z catg armaturg

- instalacje gazéw medycznych — demontaz nieczynnych punktow

- instalacje wentylacji

5.2. Przed przystgpieniem do wykonywania robdt rozbidrkowych nalezy wykonac:

- wszelkie niezbedne zabezpieczenia i wydzielani przy zachowaniu ciagtego niezaktdconego funkcjonowania
pozostatej czesci budynku,

- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA

- wygrodzenie i o0znaczenie miejsc sktadowania gruzu.

Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementdw
konstrukcyjnych zastosowac rozwigzania zabezpieczajgce przed awariami budowlanymi. Obszar robdt nalezy
oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw bhp.

Wywoz i utylizacja odpadéw

Materialy z rozbidrki powinny zosta¢ wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa. Elementy z rozbidrki nalezy posegregowac na przeznaczone do wywozu na
wysypisko, utylizacji, recyklingu i ponownego wykorzystania.

UWAGA - podczas prac demontazowych nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem:
- tomograf i zwigzane z nim instalacje
- stolarke okienng zewnetrzng wraz z parapetami

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementdw oraz zgodno$¢ z obowigzujgcymi
przepisami.

Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpadow zgodnie z wymogami ustawy

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m?,m?, t, szt.

Jednostka obmiarowa

e Dla rozbieranych konstrukcji murowych — m2 i m3

e Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m3

e Dla rozbieranych podtdg, posadzek , izolacji — m2 i m3

e Dla rozbieranych pokry¢ dachowych i obréobek blacharskich — m2

e Dla odbijanych tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych — m2
Elementdw rozbidrkowe oblicza sie na podstawie pomiardw stanu istniejgcego obiektu przyjmujgc wymiary w
Swietle.

8 ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlIne zasady odbioru robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 4
8.2. Odbidr robot

6. Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

9.2.Cena jednostki obmiarowej:

Cena jednostkowa obejmuje :

- prace pomiarowe i pomocnicze

- transport wewnetrzny materiatdw z rozbidrki i ich usuniecie na zewnatrz obiektow

- zabezpieczenie elementdw konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych elementow przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementéw.

- czyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadow z



miejsca rozbiorki do kontenerdw

- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane
Polskie normy
Prawo ochrony Srodowiska.

3. ROBOTY MUROWE

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) s wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru murowych z cegty, bloczkow silikatowych, bloczkdw gipsowych, bloczkdw z gazobetonu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem konstrukcji murowych z bloczkéw silikatowych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaganiach
ogdlnych” pkt 2.

2.2.Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt, objetymi niniejszg SST, jest cegta
2.3 .Zaprawa cementowa
Do zapraw nalezy stosowac cement powszechnego uzytku wg normy PN-B-19701, piasek wg PN-
B-06711 i wode wg PN-B-32250.

2.4 .Materiaty budowlane:

- cegla

- bloczki z betonu komdrkowego

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

3 SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty zawarte w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.3

4 TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatéw. Na liczbe i wielkosc¢
ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochoddw oraz sposdb prowadzenia
pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
przewozonych wyrobéw. Palety z wyrobami powinny by¢ Scisle dostawione do siebie podczas zatadunku, a
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nastepnie tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze skrzynig tadunkowg, aby uniemozliwi¢ ich przemieszczanie
podczas transportu.

4.3 Skfadowanie materiatéw

Roztadunek i sktadowanie wyrobdw powinien odbywac sie przy zachowaniu przepiséw BHP.

W zaleznosci od stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywac za pomoca wdzka widtowego lub
zurawia. Nie zaleca sie roztadunku recznego, ktdry prowadzi czesto do znaczagcych uszkodzen wyrobow. Do
roztadunku za pomoca dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakéw (nalezy zwrdci¢ uwage
na to, aby za pomocg chwytaka podnosic palete od dotu, a nie z bokow).

Powierzchnia, na ktdrej beda sktadowane palety z silikatowymi elementami murowymi powinna by¢ réwna i
ptaska. Jezeli teren jest utwardzony istnieje mozliwos¢ pietrowego sktadowania palet. Liczba warstw zalezy od
jakosci i rodzaju nawierzchni, ale nie wiecej niz 4 warstwy .

Na placu budowy palety rozstawia sie wzdtuz przysztych murdw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny transport
materiatu na budowie. Powinno sie przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu bedq potrzebne. Nalezy przy
tym zwrdci¢ uwage na takie ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy

i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego ustawienia pomostow roboczych). Przy wykonywaniu robot
murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewnetrznego moze byc¢ przydatny
reczny wozek widtowy tzw. ,paleciak”

Nalezy przewidzie¢ suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

5.2. Organizacja pracy

Przy wykonywaniu prac murarskich najbardziej optymalnym jest ich prowadzenie przez 3-osobowe brygady:
pierwszy pracownik naktada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementéw murowych,

drugi pracownik uktada bloki, trzeci pracownik dostarcza bloki i je ewentualnie przycina, przygotowuje zaprawe i
dostarcza jg na miejsce murowania.

Oczywiscie, w zaleznosci od konkretnej sytuacji na budowie, podziat czynnosci i liczba pracownikdw moze by¢
inna, dostosowana do miejscowych warunkow.

Zastosowanie minidzwigu pozwala na znaczace przyspieszenie i utatwienie pracy murarzy. Praca wykonywana jest
w zespole dwuosobowym:

pierwszy pracownik przygotowuje zaprawe oraz przy pomocy minidzwigu ustawia bloczki, drugi pracownik naktada
zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementow murowych oraz ewentualnie przycina bloczki.

5.3. WYKONANIE SCIAN MUROWANYCH Z CEGLY

Pierwsza warstwa

Dokfadno$¢ wykonania pierwszej warstwy ma bardzo duzy wptyw na jakosc i szybko$¢ wykonania catego muru
szczegolnie w przypadku muréw na cienkiej spoinie. Z tego tez powodu temu fragmentowi prac nalezy poswieci¢
szczegolng uwage i wykona¢ go z wyjatkowg starannoscia.

Pierwszg czynnoscig jest wytyczenie osi $cian oraz wykonanie niwelacji poziomej. Nalezy ustali¢ najwyzszy i
najnizszy punkt podtoza (ptyta stropowa). Rdznica ich wysokosci nie powinna przekracza¢ 50 mm.

W przypadku wystgpienia wiekszych roznic podtoze nalezy wyréwnac poprzez wykonanie nadlewki betonowe;j.
Praktycznie najczesciej wystarczajgcym jest przeprowadzenie niwelacji dla wszystkich punktow
charakterystycznych rzutu $cian tzn. naroznikdw i punktdw przeciecia osi Scian.

Cegty pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej (stosunek cementu do piasku 1 : 3) o konsystencji
tak dobranej, aby bloki nie osiadaty pod wlasnym ciezarem.

Murowanie zaczyna sie od ustawienia pojedynczego bloku potéwkowego w najwyzszym narozniku na warstwie
zaprawy grubosci 10 mm, a nastepnie dostawieniu do niego bloku podstawowego. Po ich ustabilizowaniu ustawia
sie nastepne bloki potdwkowy i podstawowy w pozostatych narozach tak, aby ich gorna ptaszczyzna byta
doktadnie na tej samej wysokosci co pierwszy blok.

Najtatwiej i najprecyzyjniej wykonuje sie te czynno$¢ przy pomocy niwelatora. Po ustabilizowaniu wszystkich
blokéw naroznych nalezy rozciggna¢ pomiedzy nimi sznur murarski i uzupeti¢ warstwe.

Podczas uzupetniania pierwszej warstwy nalezy dokfadnie kontrolowaé poziomicg wysoko$¢ i poziom gérnej
ptaszczyzny uktadanych blokéw. W razie potrzeby korekty nalezy dokonywa¢ miotkiem gumowym. Dla co
dziesigtego bloku zaleca sie przeprowadzenie kontrolnego pomiaru niwelatorem.

Do ciecia cegiet mozna wykorzystac jeden z kilku sposobéw. Na matych budowach najczesciej stosuje sie gilotyne,
szlifierke katowq oraz miotek i przecinak. Na duzych budowach najpraktyczniejsze i najbardziej ekonomiczne jest
stosowanie specjalnych pilarek stotowych przystosowanych do ciecia elementéw murowych. Przy wmurowywaniu
cegty przycietej, zaprawe nanosi sie rowniez na gtadka (po cieciu) powierzchnie czotowa. Z tego powodu
docinajgc bloczek nalezy przewidzie¢, ze jego dtugos¢ powinna byc¢ krétsza o grubo$c spoiny.
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Mur na spoinie tradycyjnej

Szczelno$¢ konstrukcji murowej przede wszystkim zalezy od jakosci potaczenia zaprawy z powierzchnig elementu
murowego. Zaprawa murarska powinna charakteryzowac sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza i wypetniac
szczelnie wszelkie pory, ktdre w nim wystepuja. Aby zapewnic szczelno$¢ utworzonego potaczenia na styku
zaprawa/cegta wazne jest uzywanie zapraw dostosowanych do silikatdw. Przy wykonywaniu prac w okresie
wystepowania wysokich temperatur i niskich wilgotnosci powietrza powierzchnie wsporne nalezy zwilza¢ woda.
Stosujgc zaprawy tradycyjne nalezy korzystac z zapraw cementowo-wapiennych. Wapno jest samodzielnym
materiatem wigzacym.

W zaprawie jest sktadnikiem nadajacym jej urabialno$¢. Ma zdolno$¢ do zatrzymywania wody. Jest to cecha
szczegolnie przydatna w sytuacjach, kiedy zaprawa ukfadana jest na szybko chtongcych wode podtozach. Wapno
nadaje utwardzonej zaprawie elastycznos¢. Pozwala to na zwiekszenie odlegtosci pomiedzy dylatacjami.
Dodatkowo wapno wptywa na zasklepianie sie drobnych mikropeknie¢ zaprawy.

Czas zuzycia zaprawy cementowo-wapiennej nie powinien przekracza¢ 5 godzin od zarobienia.

Wigzanie elementéw murowych

Przy murowaniu wszystkich warstw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ normowych zasad wykonywania konstrukgji
murowych. Jedng z podstawowych jest stosowanie prawidtowych wigzan elementéw murowych. Zgodnie z norma
spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach muszg sie mija¢ co najmniej o 0,4 wysokosci elementu murowego.
Przesuniecie wynosi minimum 88 mm. Aby ufatwi¢ wykonywanie muru najlepiej jest wykonywac¢ go w module
dtugosci 250 mm i stosowac tylko dwa rodzaje blokéw: podstawowy i potdwkowy. Stosowanie tych elementow
utatwia réwniez wykonywanie potgczen Scian konstrukcyjnych. Gdyby wykonanie prawidtowego wigzania w murze
byto niemozliwe nalezy spoiny muru zazbroic.

5.4 WYKONANIE SCIAN Z BLOCZKOW GIPSOWYCH

Na oczyszczonym z kurzu podtozu nanie$¢ za pomoca sznura barwigcego linie wyznaczajgce potozenie Scian. Na
istniejgcych Scianach zaznaczy¢ krawedzie pionowe Scian.

Klej nalezy wsypywac powoli i rdwnomiernie do wiadra zawierajgcego 2-3 litry czystej wody. W trakcie
wsypywania nie wolno miesza¢ zawartosci wiadra. Wsypywanie nalezy zakonczy¢, gdy cate spoiwo osigdzie pod
wodg, a ponad nim pozostanie warstewka wody o grubosci okoto 1 mm.

Po uptywie okoto 5 minut od zakonczenia czynnosci wsypywania nalezy zamieszac klej za pomoca kielni
sztukatorskiej lub elektrycznej mieszarki wolnoobrotowe;j.

Przygotowany do pracy klej gipsowy powinien mie¢ konsystencje gestej Smietany. Mozna go uzywac przez okoto
50 minut. Nalezy pamietac o tym, aby w trakcie pracy nie dolewa¢ wody ani nie dosypywac kleju do gotowej
zaprawy oraz przed rozmieszaniem kolejnej porcji doktadnie oczysci¢ wiadro.

Za pomocg kleju gipsowego lub gipsu sztukatorskiego przykleja sie do podtoza w miejscu projektowanej $ciany
tasme bitumiczna, ktorg poziomuje sie za pomocg dociskania jej 2-metrowg tatg. Nalezy zwrdci¢ szczegdlna
uwage na doktadne wypoziomowanie podtoza. W przypadku duzych nieréwnosci podtoza zaleca sie wykonanie w
miejscu montazu Sciany warstwy wyrownujgcej z zaprawy cementowej.

Na istniejacych Scianach, w miejscu ich styku ze $ciankami z bloczkéw gipsowych, wkleja sie tasme elastyczng z
korka prasowanego uzywajac do tego celu rowniez kleju gipsowego.

MONTAZ PIERWSZEJ WARSTWY PLYT

Phyty uktadac¢ wpustem do gory, gdyz Sciana ma wowczas stabilniejsze oparcie niz $ciana z ptyt uktadanych
wpustem do dotu. Pidra piyt nalezy zatem Scig¢ odwrotng strong pity.

Montaz Sciany zaczyna sie od plyty catej lub przycietej, pamietajac o tym, ze spoiny pionowe piyt nastepnej
warstwy majg by¢ przesuniete na odlegtos¢ przynajmniej 10 cm. Klej gipsowy nanosi sie za pomocg kielni
sztukatorskiej na tasmy przyklejone do podtoza oraz do Sciany, a nastepnie mocnym ruchem dociska sie ptyte do
pokrytych klejem powierzchni.

Nastepne ptyty mocuje sie podobnie. Po docisnieciu kazdej ptyty klej powinien wyptynac ze spoiny. Po
zamontowaniu pierwszej warstwy ptyt koryguije sie jej odchytki od linii prostej. W tym celu przyktada sie poziomo
fate murarskg oraz dociska do taty ptyty za pomocg miotka gumowego. Nastepnie pionuje sie plyty pierwszej
warstwy.

MONTAZ NASTEPNYCH WARSTW

Do montazu drugiej warstwy przystepuje sie po wstepnym zwigzaniu kleju w pierwszej warstwie, czyli po okoto 40
minutach. We wpusty poziome i pionowe piyt juz zamontowanych nakfada sie klej gipsowy. Zdecydowanym
ruchem dosuwa sie montowang ptyte tak, aby klej wyptynat na boki, nastepnie za pomoca taty sprawdza sie
ustawienie pionowe ptyty.
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Nadmiar kleju zbiera sie z powierzchni stykow. Gdy ptyty sg wtasciwie dopasowane, klej zostaje zebrany
réwnomiernie z kazdej z nich. W zaleznosci od umiejetnosci murarza, moze on wykonywac 2-3 warstwy nie
czekajac, az klej zwigze w warstwie spodniej. Do ciecia ptyt uzywa sie pity recznej lub mechanicznej.

Nalezy pamieta¢, ze zasady murowania $cian z bloczkéw gipsowych sg zblizone do tradycyjnych zasad sztuki
murarskiej.

Dotyczy to zwilaszcza:
e przesunigcia spoin pionowych w kolejnych warstwach (minimum 10 cm),
* przewigzania ptyt kolejnych warstw w narozach Scian.

MONTAZ OSTATNIEJ WARSTWY

Phyty w ostatniej warstwie Scina sie ukosnie w ten sposdb, aby po ich zamontowaniu odlegtos¢ miedzy stropem a
krawedziami ptyty wynosita 1-3 cm. W celu zwiekszenia przyczepnosci zaprawy gipsowej do gérnej powierzchni
ptyt nalezy z miejsca cigcia zmieSC zanieczyszczenia powstate podczas pitowania.

Ze wzgledu na zapewnienie wiasciwej izolacyjnosci akustycznej $cian Z BLOCZKOW GIPSOWYCH oraz
przeciwdziatanie ich pdzniejszym zarysowaniom wykonywanie potaczen $cian Z BLOCZKOW GIPSOWYCH ze
stropem, podiozem oraz pozostatymi Scianami w sposdb elastyczny, tzn. z zastosowaniem tasm elastycznych.

POLACZENIA ELASTYCZNE SCIAN Z BLOCZKOW GIPSOWYCH ZE STROPEM

Za pomocg kleju gipsowego przykleja sie do stropu tasme elastyczng z korka prasowanego lub tasmy. Przestrzen
miedzy $ciang z bloczkéw gipsowych a stropem wypetnia sie zaprawag gipsowa.

Zaprawe nalezy wciskac od tej strony, gdzie szczelina jest szersza tak, aby wyptyneta ona z drugiej strony Sciany.
Mamy wtedy pewnosc, ze szczelina zostata wypetniona na catej grubosci Sciany.

W zaleznosci od tego, czy przewidywane jest pdzniejsze tynkowanie stropu, sposob wykonywania potgczen miedzy
$cianami Z bloczkdw gipsowych a stropem wykonuje sie na dwa sposoby:

* Strop tynkowany - Naciecie zwigzanej wstepnie zaprawy tynkarskiej zapobiega p6zniejszemu pekaniu tynku w
miejscu styku ze Sciang typu Z BLOCZKOW GIPSOWYCH.

« Strop nietynkowany - Po wykonaniu $ciany przycinamy widoczny brzeg tasmy elastycznej, a nastepnie
wypetniamy to miejsce elastyczng masa akrylowa

POLACZENIA ELASTYCZNE SCIAN Z BLQCZKOW GIPSOWYCH ZE SCIANAMI ISTNIEJACYMI

Pofaczenia elastyczne scian Z BLOCZKOW GIPSOWYCH ze Scianami wykonuije sig analogicznie jak potaczenia ze
stropem z tg réznicg, ze przestrzen miedzy $ciang Z BLOCZKOW GIPSOWYCH a tasmg elastyczng wypetniona
zostaje szczelnie klejem gipsowym podczas murowania Sciany.

Bardzo wazne jest, aby tasma elastyczna znajdowata sie na catej szerokosci Sciany dziatowej. Jesli nie spetnimy
tego warunku, pogarszajg sie znacznie wiasciwosci akustyczne potgczenia - wzrasta boczne przenoszenie dzwieku
przez sgsiednie przegrody. Zalecane jest w zwigzku z tym stosowanie przektadki o szerokosci wiekszej niz
szeroko$¢ Sciany, ktorg przycinamy dopiero po montazu Sciany.

Odlegtos¢ otworu drzwiowego w Scianie z bloczkdw gipsowych od $ciany poprzecznej nie powinna by¢ mniejsza
niz 10 cm. W przypadku gdy odlegtos¢ ta jest mniejsza niz 50 cm, pofaczenie Sciany z bloczkéw gipsowych ze
$ciang poprzeczng wykonuje sie jako sztywne (bez przektadki z korka).

SZPACHLOWANIE SCIAN

Po zakonczeniu robdt instalacyjnych wypetnia sig bruzdy i ubytki za pomoca spoiwa wypetniajacego. W przypadku,
gdy Sciany Z BLOCZKOW GIPSOWYCH bedg tapetowane, wystarczy wyszpachlowanie samych stykow ptyt za
pomoca kleju lub szpachli gipsowej.

Po doktadnym rozprowadzeniu gtadzi (za pomocg pacy stalowej) i jej wyschnieciu, $ciana jest gotowa do
malowania. Nie nalezy szlifowac $cian papierem Sciernym, gdyz powoduje to uszkodzenie powierzchni. Jezeli
$ciana Z bloczkéw gipsowych przeznaczona jest do wytozenia ptytkami ceramicznymi, nie szpachluje sie
powierzchni Sciany. Pozostatosci kleju nalezy $cigé paca stalowa.

5.2.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

e kontrole materiatéw
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e biezaca kontrole,
e sprawdzanie jakosci wykonania mieszanki betonowej,
e sprawdzanie jakosci wigzan,

6.7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robot jest — m2 i m3 muru o odpowiedniej grubosci.
Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8 ODBIOR ROBOT
8.1.0g0dlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 8

8.2. Odbidr robot

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbiordw czesSciowych dla fragmentow obiektu obejmujgcych
kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikow pomiaréw, zgodnie z punktem ,Kontrola jakosci
robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbior koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdinych kondygnacji, dziennik budowy, protokoty
orzeczen, ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac sie:

— z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej,
zaswiadczen o jakosci materiatdw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumentacji
montazowej,

-~ kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czesciowych, prawidtowosci
przebiegu odbioréw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami roboczymi,

- sporzadzenia protokotu koricowego odbioru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami

Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- wykonanie $cian, narozy
— ustawienie i rozebranie rusztowania
—  roboty porzadkowe

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 Seria 9000, 9001, 9002, 9003

4. ROBOTY HYDROIZOLACYJINE I PAROIZOLACYINE
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych, wodoszczelnych, paroizolacyjnych.
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Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem izolacji przeciwwilgociowych, wodoszczelnych, paroizolacyjnych.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot izolacyjnych i obejmuja:
a) izolacje dachu

b) izolacje posadzki na gruncie oraz tarasu zewnetrznego.

c) izolacja pomieszczen mokrych

d) paroizolacja,

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” STO pkt. 1.3.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowg i specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
»~Wymagania ogolne” pkt. 4.

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatéw badz produktéw, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli beda sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

Wymagania ogdline

a) Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcy dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

b) Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi
biologicznemu, do ktdrych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na witdknie.

c) Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczna odporno$¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnosc

do sklejanych materiatéw, okreslona wg metod badan podanych w normach panstwowych

i Swiadectwach ITB.

d) Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb wskazany
w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

e) Laczenie foli izolacyjnej z PCV z materiatami asfaltowymi jest niedopuszczalne.

f) Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

- stanu podioza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji
projektowej odpowiednich norm, kart technicznych producenta i aprobat technicznych.

Wymagania szczegdtowe :
a. wiatroizolacyjna membrana paroprzepuszczalna— stropodach ptaski

b. izolacja przeciwilgociowa —papa asfaltowa na widkninie poliestrowej, izolacja termiczna folia
PE

c. paroizolacja- polimerowa folia paraizolacyjna wzmocniona piankg. Jest to niezbrojona folia
paraizolacyjna na bazie polietylenu o niskiej gestosci (PE-LD). Dolna strona pokryta jest pianka
poliuretanowga i posiada na jednej z wzdtuznych krawedzi taSme klejagcg na bazie butylu

d. izolacje przeciwwilgociowe posadzek i Scian pom. mokrych- folie w ptynie oraz elementy
uszczelniajace:
wytrzymatos$¢ na rozcigganie w temp. +21°C- 3 N/mmz2
wydtuzenie przy temp. +21°C- 550%
wydtuzenie przy temp. 0°C- 80%
nasigkliwo$¢ powierzchniowa przez 24 h- 4,80%
zdolno$¢ krycia rys- 1,0 mm
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temperatura stosowania - od +5°C do +25°C

minimalna grubos¢ powtoki - 1,5 mm

gestosc¢ - ok. 1,3 kg/dms3

Produkt powinien posiada¢ aprobate techniczna oraz atest PZH.

Elementy uszczelniajgce: tasmy, narozniki i mankiety uszczelniajgce. Tasma elastomerowa na
bazie dzianiny poliestrowej.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu dla danych robot.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

Szczegoblne wymagania dotyczace transportu

Transport materiatdw dowolnymi Srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robdt pod wzgledem moznosci
utozenia i umocowania fadunku, w sposob zabezpieczajacy opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i
zawilgoceniem. Skfadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w
temperaturze zawartej w przedziale od + 8 do + 30°c. Przestrzegac nalezy wszystkich wymagan zawartych w
kartach technicznych poszczegdlnych wyrobdw.

Pape nalezy ustawia¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Warunki sktadowania:

Materiat nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i sktladowany w
temperaturze nieprzekraczajgcej +30°c,

Nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej — powinny by¢ ustawione pionowo.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne warunki prowadzenia prac izolacyjnych
Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt hydroizolacyjnych,
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda one wykonywane. Przed przystgpieniem do prac izolacyjnych
wykonawca i inspektor dokonajg niezbednych ustalenn technologicznych. Wykonawca robét winien posiadaé
udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy hydroizolacji konstrukcji betonowych i zelbetowych za
pomoca pap termozgrzewalnych.
Izolacje przeciwwodng nalezy uktadaé na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym i wolnym od
plam olejowych, pytu i mleczka cementowego. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 14
dni w przypadku nakfadania gruntu bitumicznego lub co najmniej 7 dni w przypadku stosowania gruntu na bazie
zywicy epoksydowej. Temperatura powietrza i podfoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od + 8°c i
nizsza od + 30°c. W przypadku koniecznosci wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych
warunkow atmosferycznych, takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$¢ powietrza, roboty nalezy
przeprowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku
silnego wiatru dopuszczalne jest kladzenie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.
Przy wykonywaniu izolacji z elastycznej jednosktadnikowej zaprawy uszczelniajgcej prace nalezy prowadzi¢ w
temperaturze Od +5 °C do maks. +25 °C (podtoze, materiat, powietrze). Zalecane podtoze dla zaprawy to :
mineralne podioza z betonu, betonu lekkiego, betonu komdrkowego, tynkow cementowych i cementowo-wapien-
nych, ptyt gipsowo-kartonowych i gipsowo-wtdknowych, muru o petnych spoinach i réwnej powierzchni (nie stoso-
wac do muru mieszanego); jastrychy cementowe, anhydrytowe, suche; stare okfadziny ceramiczne.

Warunki atmosferyczne

Wykonanie robdt winno by¢ zgodne z wymaganiami aprobaty technicznej oraz kart technologicznych producenta
stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢ inspektorowi do akceptacji harmonogram robdt
uwzgledniajacy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza, otoczenia i materiatow
podanych w kartach technicznych, ktore nie powinny by¢ nizsze niz +5°c i jednoczesnie co najmniej 3°c powyzej
panujacej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami, w
czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajgcej 85%.
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Przygotowanie i gruntowanie podtoza
Przygotowanie podioza betonowego przy wykonywaniu nawierzchni ma szczegolne znaczenie. W zakres
przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:
— Usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,
— Usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie,
hydropiaskowanie lub groszkowanie,
— Usuniecie szkodliwych substancji moggcych mie¢ wptyw na potgczenie nakfadanych materiatow z
betonem,
— Podtoze musi by¢ suche, czyste, chtonne i wystarczajgco nosne.
Wykonawca zobowigzany jest posiada przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowac
odpowiednie przygotowanie podioza protokotem z wynikami badan. Srednia wytrzymatoS¢ betonu na odrywanie
nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 mpa (wg pn-92/b-01814), a minimalna miejscowa wytrzymatos¢ nie powinna by¢
mniejsza niz 1,0 mpa wg warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (dz. U nr 63 z 2000r., poz. 735 §170.2b, badana wg pn-92/b-01814). Wykonawca zobowigzany jest
dokumentowa¢ odpowiednie przygotowania podioza protokotem z wynikami badan. Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek
usterki to powinno by¢ usuniete wedtug zasad okreSlonych przez inspektora.
Podtoze betonowe nalezy gruntowac firmowymi roztworami bitumicznymi lub zywicami epoksydowymi
zalecanymi przez producenta materiatdw hydroizolacyjnych. Przy gruntowaniu podioza nalezy stosowac
nastepujgce zasady:
- Nalezy gruntowaé podtoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez inzyniera,
- Beton w gruntowanym podtozu powinien by¢ co najmniej 14 dniowy dla gruntu bitumicznego lub co
najmniej 7 dniowy przy zastosowaniu do gruntowania zywicy epoksydowej,
- Powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle érodka gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchtongé (bez powstawania katuz) tak,
aby2 na powierzchni nie pozostawata powtoka z warstewki bitumu, ilo$¢ ta zwykle nie przekracza 0,2
I/m?,
- W przypadku naktadania gruntu zywicznego nalezy $wiezo zagruntowane podtoze wysypac
suszonym piecowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1+0,5 mm,
Bitumiczny $rodek gruntujgcy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkéw gruntujacych
(odpornych na dziatanie rozpuszczalnikdéw, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych). Zywiczne preparaty
gruntujace sg rozlewane na podtozu i rbwnomiernie rozprowadzane za pomocg gumowego zgarniaka, a nastepnie
rolowane watkiem futrzanym w celu usunigcia rozlewisk i katuz.
Przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha, co wymaga najczesciej 24
godzinnego odstepu czasu przed przyklejeniem warstwy papy termozgrzewalnej. W pierwszej kolejnosci nalezy
zagruntowac powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych.
Przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po
Zagruntowanych powierzchniach.
Przy gruntowaniu podioza pod zaprawe uszczelniajgcg jednosktadnikowa elastyczng nalezy uzy¢ emulsji
przyczepnej do szpachli. Emulsja ta jest tatwg w obrdbce dyspersjg wytworzong na bazie zywic syntetycznych.
Efektywnie zwieksza przyczepno$¢ materiatdw naktadanych na podtoze. Stosowana jest metoda ,$wiezo na
$wiezo”. Zuzycie jako warstwa kontaktowa 100-200 g/m2 w zaleznosci od wiasciwosci podtoza. Do wytworzenia
warstwy kontaktowej emulsje nalezy wymieszac z wodg w odpowiednich proporcjach
i nanies¢ w petnym pokryciu na podtoze. Po krdtkim przeschnieciu, po ok. 10-15 minutach (maks. 30 minut) na
$wiezg warstwe emulsji nanie$¢ mase szpachlowg lub zaprawe tynkarska. Emulsja nie powinna catkowicie
wyschngcC. Natozenie szpachli moze nastgpic, gdy opuszkiem palca stwierdza sie lepko$¢ warstwy przyczepnej.
Czas przesychania uzalezniony jest od warunkdw otoczenia (temperatury, wilgotnosci i przeptywu powietrza oraz
chtonnosci podtoza).
Stosowang jako dodatek poprawiajacy wtasciwosci zaprawy lub tynku natryskowego emulsje nalezy wymieszac z
wodg zarobowa, a nastepnie z ulepszanym produktem.

Przygotowanie i sprawdzenie materiatéw
Na placu budowy powinien znajdowa¢ sie materiat izolacyjny potrzebny na co najmniej jedng zmiane
robocza. Nalezy sprawdzi¢ czy:

5. Przygotowany materiat jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany,
popekany czy ma odpowiednig grubosci wyglad zgodny z wymaganiami przedmiotowej
normy lub $wiadectwa dopuszczenia dotyczacego danego materiatu,

6. Przektadka antyadhezyjna (folia polietylenowa) daje sie tatwo odklejac.

Nalezy uzywaé wytacznie izolacji nie uszkodzonych, dobrej jakosci. Uzywany materiat nie powinien miec
przekroczonego okresu gwarancji. Materiat uszkodzony nalezy usung¢ z placu budowy. Za jako$¢
wbudowywanego materiatu odpowiada wykonawca.

Wykonanie izolacji
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- Uktadanie izolacji przy krawedziach:
Przed utozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowac. W pierwszej kolejnosci nalezy zabezpieczy¢ naroze
wkleste i wypukte wyklejajagc je arkuszami materiatu izolacyjnego o wymiarach dostosowanych do
izolowanej powierzchni. Minimalny zakfad tych arkuszy musi wynosi¢ 8 cm.
- Uktadanie izolacji:
Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac sie w gére. Celem unikniecia
natozenia sie czterech warstw izolacji uktadamy catg dtugosc rolki na przemian z potowa jej dtugosci. Poczatek
rolki mocujemy za pomoca recznego palnika, a catg rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem obiektu.
Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. Przy belce poreczowej) nalezy wykonac przy uzyciu
arkusza o szerokosci 50 cm (potowa szerokosci rolki). Zaktad czotowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 15
cm. Nalezy szczegdlnie doktadnie wklejac izolacje we wkleste krawedzie izolowanego przekroju nie naciggajac
przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze uszczelniajgce powinny doktadnie przylega¢ do podtoza bez fatd
i zalaman (zmarszczen) materiatu izolacyjnego. Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podfozem jest
wyplywajacy bitum, ktdry gwarantuje szczelne potgczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie
poza obreb arkusza na odlegtos¢ ok. 1-2 cm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji
nalezy w jak najszybszym terminie potozy¢ nawierzchnie asfaltowg. Nie dopuszczalny jest ruch pojazdow po
utozonej izolacji.
- Usuwanie uszkodzen i btedéw utozenia izolacji:
Podczas uktadania izolacji mogq nastgpic nastepujace jej uszkodzenia:
—  Przebicie lub przeciecie,
— Zamkniete pecherze powietrza,
— Zmniejszony ponizej 5 cm zakfad arkusza lub jego brak,
— Zalamania i fatdy.
Usuwanie uszkodzen:

— W przypadku przebicia, przeciecia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce
uszkodzone odkurzy¢, przetrze¢ czystg szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i naklei¢ faty z tego
samego materiatu. tata powinna miec¢ zaokraglone naroza oraz przykrywac uszkodzenie z 15 cm
zapasem. tate, a zwtaszcza jej krawedzie, nalezy starannie docisng¢ do podtoza recznym watkiem,

- W przypadku zamkniecia pod izolacjg pecherzy powietrza, nalezy przebic jg ostrym narzedziem,
starannie wycisng¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce fate w sposéb jak wyzej,

- W przypadku stwierdzenia zbyt matego zakfadu nalezy w tym miejscu naklei¢ tate,

- W przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy jg przecig¢ i rozprostowac lub
wycig¢, a nastepnie naklei¢ w tym samym miejscu tate,

— Inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatdw samoprzylepnych nalezy usuwa¢ wg
indywidualnych rozwigzan, po uzgodnieniu z inzynierem.

— e Wykonanie izolacji z zaprawy uszczelniajgcej elastycznej jednosktadnikowej:

— Na podiloze mineralne z zelbetu, betonu, betonu lekkiego, betonu komodrkowego, tynkow
cementowych i cementowo-wapiennych, plyt gipsowo-kartonowych i gipsowo-wtdknowych, muru o
petnych spoinach i réwnej powierzchni jastrychy cementowe, anhydrytowe, suche; stare oktadziny
ceramiczne nalezy zastosowac¢ Srodek gruntujacy: Emulsje przyczepng do szpachli na bazie zywic
syntetycznych do wytwarzania warstwy kontaktowej. Na Srodek gruntujgcy nalezy zastosowac
szpachle wyrdéwnawcza z trasem czyli stabilng, szybkowigzacg, cementowg, szarg zaprawe
szpachlowg o zwiekszonej granulacji kruszywa do wypetniania, naprawiania i wyréwnywania
powierzchni podtdg i $cian pod oktadziny z ptytek ceramicznych. Kolejna warstwa to bardzo wydajna,
cementowa, wysokoelastyczna, modyfikowana tworzywami sztucznymi zaprawa cienkowarstwowa do
uktadania i mocowania ukfadania okladzin ceramicznych podtogowych i Sciennych. Cato$¢ nalezy
zafugowac. Fuga waska jest wysokowytrzymata, cementowa, szybkowigzaca zaprawa fugowa do
spoin o szerokosci 2-8 mm, ktdra spetnia wymagania CG2 WA zgodnie z normg PN-EN 13888. Dzieki
zastosowaniu odpowiedniej  technologii i specjalnych dodatkdw charakteryzuje sie szczelng
strukturg, a przez to wysoka odpornoscig na obcigzenia mechaniczne i Scieranie. Zawartos¢ trasu
zmniejsza ryzyko powstawania wykwitéw wapiennych

- Szczeliny fugowe, przed stwardnieniem zaprawy klejowej nalezy doktadnie oczysci¢. Zaprawa
klejowa, przed wypetnieniem spoin, powinna zwigzad.

— Do czystego naczynia wlac¢ ok. 4,25-4,75 | wody przy 25 kg worku zaprawy, nastepnie dodac
zaprawe i wymiesza¢ mechanicznie przy pomocy mieszadta Srubowego, az do uzyskania jednolitej,
pozbawionej grudek, masy. Dla szybkiego uzyskania homogenicznego materiatu, najpierw
konsystencja powinna by¢ nieco gestsza (doda¢ mniej wody), nastepnie nalezy dodaC pozostatg
cze$¢ wody do zalecanej ilosci. Po uptywie czasu dojrzewania, 3-5 minutach, ponownie doktadnie
wymieszad.
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- Zaprawe fugowg wprowadzi¢ do oczyszczonych szczelin, lekko zwilzonych woda w zaleznosci od
grubosci i chtonnosci ptytek, przy pomocy pacy do fugowania lekko naciskajac, tak aby doktadnie
wypetnic caty ich przekrdj. Wypetnionej szczeliny nie obsypywac suchg zaprawa fugowa.

- Po odpowiednim czasie (fuga tezeje w szczelinie) zafugowang oktadzine z ptytek zmy¢ do czysta,
po przekatnej do siatki spoin, bez wymywania ich powierzchni. Zaspoinowana powierzchnia staje sie
przez to wygtadzona i za-geszczona. Podczas procesu utwardzania spoine ewentualnie zwilzy¢ czystg
woda.

- Wskazdwka:

- W przypadku materiatdw oktadzinowych ceramicznych z profilowana, szorstkg i nieszkliwiong
powierzchnig oraz polerowanych greséw, ktoére na powierzchni posiadajg zréznicowanej wielkosci
mikropory, zalecane jest zwilzenie oktadziny i przeprowadzenie prébnego fugowania dla sprawdzenia
mozliwosci zmycia pozostatosci cementu i pigmentow. Przy zmywaniu, wode czesto wymieniac.
Roéwniez przy spoinowaniu kamienia naturalnego nalezy prze-prowadzi¢ prébe.

— Swiezo wypetnione spoiny nalezy chroni¢ przed szkodliwym dla procesu utwardzania wptywem
wysokiej tempera-tury, wiatru, deszczu lub mrozu.

— Przebieg wigzania i kolorystyka twardniejgcej zaprawy w istotny sposob uzalezniony jest od
rownomiernego na-wilzenia w procesie wigzania. Szczegdlnie mocno chtonne elementy budowlane,
jak i tradycyjne zaprawy grubo-warstwowe, zastosowane pod ceramiczne materiaty okfadzinowe,
mogg prowadzi¢c do zmiany odcienia zaprawy fugowej, ktory jednak w ciggu trwania procesu
wysychania moze sie wyréwnac.

— Dla zapewnienia uzyskania réwnomiernej barwy, zwlaszcza w przypadku silnych pigmentéw i
ciemnych koloréw zapraw fugowych, nalezy doktadnie przestrzega¢ podanej ilosci wody, materiat
doktadnie wymiesza¢, a takze przestrzegaC czasu dojrzewania. Przy zmywaniu nalezy stosowac
mozliwie najmniejszg ilos¢ wody, wode czesto wymieniac i nie pozostawiaé jej na powierzchni fugi.
Przetarcie gabka do sucha umytej spoiny zmniejsza ryzyko pdzniejszego powstawania wykwitow i
wzmaga intensywno$¢ barwy na powierzchni spoiny.

— Nie plukane, zanieczyszczone piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujgce substancje z
przylegajgcych materiatdw budowlanych mogg powodowaé powstawanie plam.

— W celu zapewnienia wysokiej pod wzgledem higienicznym jakosci wody w basenach, nalezy
odpowiednio przygotowac i dezynfekowa¢ wode. Dla zmniejszenia ryzyka powstania zagrzybienia,
oktadzine nalezy raz w roku gruntownie wyczysci¢, przy czym wymagana jest catkowita wymiana
wody.

— Preparaty kwasowe, w zaleznosci od stopnia stezenia, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia i
zZniszczenia cementowej zaprawy fugowej. Z tego powodu, stosujgc kwasowe Srodki czyszczace
nalezy dokfadnie przestrzega¢ instrukcji stosowania producenta. Przed zastosowaniem takiego
preparatu czyszczacego, powierzchnie zwilzy¢é wodg i po oczyszczeniu natychmiast zmyc
odpowiednig iloscig wody.

- Wskazdwka:

— W przypadku uzycia produktu na okladzinach o przewidywanych, wysokich obcigzeniach
detergentami, kwasami lub w zbiornikach z wodg agresywng dla betonu, nalezy skontaktowac sie z
producentem.

— Jezeli $rodek stosowany jest w basenach, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad: woda do
napetnienia niecki powinna znajdowac sie w rownowadze weglanowo-wapniowej; twardos¢ wody dH
powinna wynosi¢ ok. 100, wartos¢ pH 7,2-7,6.

—  Wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej:

— Pape nalezy mocowa¢ metodg zgrzewania do zagruntowanego podtoza betonowego lub z blachy
ocynkowanej, badz do uprzednio zamocowanej papy asfaltowej podktadowej.

— Podtoze powinno by¢ wytrzymate mechanicznie, bez luznych zanieczyszczen, ttustych plam czy
wody. Przed zgrzewaniem papy, zaleca sie zagruntowac podioze dyspersyjng masg asfaltowo-
kauczukowa rozcienczong woda lub $srodkami asfaltowymi rozpuszczalnikowymi.

— & Zgrzewanie

—  Wskutek podgrzania palnikiem zaréwno podioza, jak i spodniej strony papy, ochronna cienka
folia z tworzywa sztucznego stapia sie, asfalt ulega nadtopieniu i papa réwnomiernie rozwijana
przykleja sie do podtoza. Nalezy zachowac zaktad papy o szerokosci ok. 9 cm wzdtuz wstegi papy i
zaktad o szerokosci ok.12 cm na potaczeniu prostopadtym do dtugosci wstegi papy.

— o Temperatura

— Pape nalezy uktada¢ w temperaturach powyzej 0°C, wymdg temperatury dotyczy pory dnia i
nocy. W obnizonych temperaturach otoczenia, papa powinna by¢ przed uzyciem przechowywana
przez 24 godz. w temperaturach nie nizszych niz +18°C.

— e Obrdbka miejsc newralgicznych
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- W miejscach przejScia papy z powierzchni poziomej na pionowa, nalezy zastosowac klin
styropianowy lub z wetny mineralnej twarde;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogolne

Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami inzyniera.

Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu o opracowany przez niego i zatwierdzony przez

inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.

Zakres badan prowadzonych przez wykonawce na budowie:

— Badania przed rozpoczeciem robot,
— Badania w trakcie wykonywania robot,
— Badania odbiorcze po wykonaniu robot.

Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jakosci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

- Jakos¢ betonu podtoza wg wymagan wobec betonu konstrukcyjnego,

— Jako$¢ materiatéw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan okreSlonych  w
odpowiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie komunikacyjnym,

- Jakos$¢ materiatéw hydroizolacyjnych.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkdw wykonania robot hydroizolacyjnych z warunkami

okreslonymi w specyfikacji technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym

odbiorze robdt zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzic¢ ich jakos¢ w formie protokotu odbioru
robét lub wpiséw do dziennika budowy.

Badania materiatéw hydroizolacyjnych
Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci uzywanych materiatéw  hydroizolacyjnych  z
wymaganiami  podanymi w  S$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie komunikacyjnym
(aprobacie technicznej IBDiM) oraz zgodnos¢ z wymaganiami p.2.2. Niniejszej specyfikacji technicznej. Nalezy
sprawd2|c
Gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej,

—  Grubo$¢ materiatu,

- Wytrzymatos$¢ na zerwanie,

—  Wydtuzenie przy zerwaniu,

- Nasigkliwos¢,

—  Przesigkliwos¢ dla wody pod cinieniem,

—  Odpornos¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,

—  Temperature mieknienia wg pik i temperature famliwosci wg fraassa.

Odbiory miedzyoperacyjne robdt ulegajacych zakryciu
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajq prace:
Przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

—  Zagruntowanie podtoza,

— Wykonanie warstwy hydroizolacji, zwlaszcza zakonczenia na krawedziach, doktadnos$¢ sklejenia
zaktadow i przyklejenia do podioza lub poprzedniej warstwy, obrobki wokot wpustdw, przy
dylatacjach belek podporeczowych i innych miejscach szczegdinych na ptycie pomostowej,

—  Wykonanie warstwy ochronnej izolacji.

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Przygotowanie podfoza betonowego przed utozeniem hydroizolacji

Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadziC za pomocg taty o dlugosci 4,0 m, przylozonej w 3
dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni, lecz nie mniej niz w 5-ciu punktach i przez pomiar
jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1mm.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off” przy srednicy krazka prébnego
50 mm wg zasady : 1 oznaczenie na 25 m? izolowanej powierzchni i minimum 5 oznaczer wg pn-92/b-01814.
Wytrzymatos¢ na odrywanie podtoza betonowego powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

Wykonawca powinien okresli¢, czy wilgotnos¢ podtoza betonowego, na ktorym ma by¢ uktadana hydroizolacja jest
zgodna z zaleceniami producenta. Jezeli wilgotnos¢ jest wyzsza od wymaganej, wykonawca powinien, przed
przystgpieniem do dalszych prac, osuszy¢ podioze do wymaganej wilgotnosci stosujgc odpowiednig i
zaakceptowang przez inspektora metode.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok izolacyjnych
Wykonanie poszczegdlnych warstw izolacji nalezy starannie kontrolowaé, a zwilaszcza jej zakonczen na
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krawedziach, doktadnos$¢ sklejenia z podtozem, obrébek koto wpustdw, stupkéw poreczy i ptyt pod bariery i w
innych miejscach szczegdlnie na ptycie pomostu, (wielkos¢ zakladéw, doktadnos¢ przyklejania), zabezpieczenia
szczelin dylatacyjnych i osadzania urzadzen odwadniajgcych.

Sprawdzenie poprawnosci wykonania izolacji
Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg mtotka drewnianego
przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 + 20 m? powierzchni
zaizolowanej. Charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podtozem. W
przypadku watpliwosci, inzynier moze nakazaé wykonanie badania niszczgcego w wybranych punktach wg
procedur IBDiM.
Naprawe uszkodzonych podczas badania miejsc nalezy wykona¢ wg zalecen inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST ,wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostkg obmiaru robdt jest 1 m? wykonanej izolacji poziomej i pionowej i uwzglednia wszystkie
wymienione elementy sktadowe robdt opisane powyzej.
Do ptatnoéci przyjmuije sie ilos¢ m? wykonanej i odebranej powierzchni pokrytej hydroizolacja.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robot
Ogolne zasady odbioréw robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.
Podstawe do odbioru wykonania roboét izolacyjnych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
e  pelng dokumentacje powykonawcza,
e  protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow,
e  o$wiadczenie Inspektora Nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan dotyczacych prawidtowosci
wykonania robdt izolacyjnych byly pozytywne.
Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych warunkéw technicznych.
W ramach odbioru robdt izolacyjnych nalezy odebrac:
e warstwy izolacji przeciwwilgociowych, przeciwwodnych, wiatroszczelnych
e  po przygotowaniu podfoza pod izolacje
e po wykonaniu kazdej izolacji
W ramach w/w robdt nalezy sprawdzic:
a) materiaty,
b) wytrzymatosc¢, rownosé, czystosc i stan wilgotnosci podtoza lub podkiadu,
c) spadki podtoza jezeli dotyczy posadzek,
d) ciggtos¢ warstwy izolacyjnej i doktadnos¢ potaczenia jej z podtozem
e) szczelnos¢ izolacji
f) doktadnosc¢ obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury itp.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne warunki ptatnosci:
Ogolne warunki ptatnosci podane sa w ST pkt.9.
Cena jednostkowa:
Platnoé¢ za 1m? wykonanej izolacji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem robdt, na podstawie wynikdw
pomiarow i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robdt obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,
— przygotowanie i oczyszczenie podfoza,
— przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji
— wykonanie warstwy gruntujgcej,
— wykonanie izolacji,
— wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,
— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,
— przeprowadzenie niezbednych badan,
— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.
Szczegotowy zakres robot objetych ptatnoscig — wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Pn-80/b-10240 Pokrycie dachowe z papy i powtok asfaltowych.
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Pn-69/b-10260 Izolacje bitumiczne.

Pn-72/b-04615 Papy asfaltowe i smofowe.

Pn-74/b-24662 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Bn-79/6751-01 Materialy izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminiowe;.

Pn-92/b-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badan przyczepnosci powtok ochronnych.

- Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych obiektach
mostowych IBDiM 1991 r.

- Technologie robdt utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990r.

- Rozporzadzenie ministra transportu i gospodarki morskiej z dnia 30 maja 2000r W sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, (dz. U. Z 200r. Nr 63. Poz. 735)

- Katalog zabezpieczeri powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich. Cze$¢ — i wymagania. Zatgcznik do
zarzadzenia nr 11 generalnego dyrektora drog krajowych i autostrad z dnia 19.09.2003r.

- Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownictwie komunikacyjnym,
aprobata IBDIM.

5. IZOLACIJE CIEPLNE

1. WSTEP.
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajgcych na wykonaniu izolacji
cieplnych.
Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robdt, ktdre
zostang zrealizowane w ramach zadania inwestycyjnego.

2. MATERIALY:

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

Izolacje stropow
Elastyczne plyty styropianowe o wiasciwosciach ttumigcych dzwieki uderzeniowe, Adekl=0,046 W/mK grubosci 5 i 7cm,
wzdtuz Scian pionowo paski o grubosci 1cm

Izolacja dachu - Maty ze skalnej wetny do izolacji termicznej Adekl=0,039 W/mK grubosci 15cm, ptyty ze skalnej
wetny do izolacji termicznej Adekl=0,037 W/mK grubosci 10cm

Izolacje posadzki na gruncie
ptyty z polistyrenu ekstrudowanego XPS o jednorodnej i zamknietokomdrkowej strukturze ptyty grubosci 10 cm.
- whasciwe i niezmienne parametry termoizolacyjne;
- wysoka wytrzymatos¢ na Sciskanie;
- stabilno$¢ wymiarowa;
- niewrazliwo$¢ na powtarzajace sie cykle zamrazania i odmrazania;
- odpornos¢ na kwasy humusowe i korozje biologiczna.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

4. TRANSPORT
Ogdine wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 4.
Transport materiatow
Materiaty nalezy przewozi¢ w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie oraz uszkodzenie mechaniczne.
Przy sktadowaniu ptyt XPS oraz podczas dtuzszych przerw montazowych nalezy chroni¢ je przed dziataniem
promieniowania UV oraz rozpuszczalnikdw organicznych
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ,,Wymagania ogolne" pkt. 5.

a) Plyty z wetny mineralnej otrzymanej z widkien szklanych pokryte jednostronnie wzmocnionym welonem
szklanym. Warstwa welonu szklanego podnosi wiasciwosci hydrofobowe materiatu izolacyjnego oraz petni role
wiatroizolacji. Wsp6tczynnik przewodzenia ciepta: AD = 0,036 W/mK.

Maksymalna temperatura stosowania:
tmax = 200 stC (od strony weiny),
tmax = 80 stC (od strony welonu)

b). Phyty izolacyjne ze styropianu XPS nalezy klei¢ przy zastosowaniu mas i klejow pozbawionych rozpuszczalnikow
organicznych, ktére mogg wchodzi¢ w reakcje z polistyrenem. Krawedzie ptyt powinny by¢ uksztattowane w formie litery
L, co utatwia ich fgczenie i zapobiega powstawaniu mostkow termicznych. Nie nalezy stosowac tgcznikow
mechanicznych, gdyz ich montaz powoduje uszkodzenie warstwy hydroizolacji. Nalezy klei¢ ptyty petng powierzchnia.
Ostatecznym etapem izolagji Scian piwnicy lub fundamentu jest przysypanie ptyt styropianu XPS mieszankg piaskowo —
zwirowg bez dodatkowej powtoki odcinajace;j.

c). Plyty styropianowe do podtdg i stropdw

Maly ciezar piyt oraz niewielkie rozmiary umozliwiajg szybkie, tatwe i ekonomiczne uktadanie. Plyty uktadane sa luzno na
podtozu, przy czym krawedzie przylegajg do siebie SciSle na styk. Mnigjsze nierdwnosci ptyty stropowej zostaja
skompensowane przez sprezyste ptyty izolacyjne bez koniecznosci kladzenia dodatkowej warstwy wyréwnujacej.

Plyty mozna tatwo przycinac przy uzyciu recznej pitki o drobnych zebach (pfatnicy). Przy uzyciu noza mozna doktadnie
przyciac¢ styropian do dowolnego ksztattu.

d). Izolacja stropodachu i dachéw

Phyty izolacyjne PIR ukfada sie na hydroizolacji bez klejenia, w uktadzie przesunietych zigczy sasiednich piyt. Piyty z

wykonczeniem krawedzi na zaklad muszg przylega¢ doktadnie do sasiedniej piyty. Uktad dachu odwréconego musi mie¢

zapewniony system odprowadzenia wody opadowej; skuteczny odptyw wody umozliwia minimalne pochylenie (2 %)

wykonane przy pomocy warstwy podktadu betonowego. Ze wzgledu na mozliwos¢ nieszczelnosci uktadu zaleca sie utozyc¢

na warstwie ptyt XPS geowtdknine ok. 140 g/m2 odporng na dziatanie promieniowania UV Grubos$¢ warstwy drenujacej

Zwiru 16/ 32 mm utozonej na geowidkninie musi wynosi¢ co najmniej 5 cm i powinna by¢ obliczona ze wzgledu na

niebezpieczenstwo ssania wiatru. Na warstwie zwiru nalezy potozy¢ plyty betonowe. Sposdb wykonania stropodachu

zielonego w osobnym SST.

e) Plyty dachowe- zigcza podtuzne powinny by¢, po utozeniu piyt, zgrzewane przy uzyciu zgrzewarki na gorgce

powietrze. Ztacza poprzeczne powinny by¢ uszczelnione membrang PCV o szerokosci 160mm przy uzyciu
zgrzewarki na gorgce powietrze. Plyty montowac zgodnie instrukcjg montazu producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdine zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,,Wymagania ogdine" pkt 6
Badania w czasie odbioru robot
Badania robot powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
Kontrola robot obejmuije:
— stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
— sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),
— kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,
— kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z ocena jednorodnosci
wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),
— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki ( grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podana
w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta,
— kontrole poprawnosci naprawienia bteddw w wykonanej izolacji,
— oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ,Wymagania ogdlne" pkt 6.
Jednostka obmiarowania
Jednostka obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady
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Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO ,,Wymagania ogolne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja nie powinna zosta¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy wykonanie izolacje poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Odbidr robot
a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
b. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli ktérekolwiek
z badan dato wynik negatywny nalezy cze$c albo catos¢ robdt uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom.
c. Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatdw, przygotowanie i oczyszczenie izolowanej powierzchni , utozenie
poszczegdinych warstw zgodnie z ninigjsza ST i dokumentacjg projektowa. Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady
i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-87/B-02151.02 — Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.

e PN-87/B-02170 — Ocena szkodliwosci drgan przekazywanych przez podtoze na budynki.

e PE-EN ISO 13370:2001 — Wiasciwosci cieplne budynkow. Wymiana cieptg przez grunt. Metody

obliczania.

e PE-EN ISO 13789:2001 — Wiasciwosci cieplne budynkow. Wspotczynnik strat przez przenikanie. Metody

obliczania.

e PE-EN ISO 14683:2000 — Wiasciwosci cieplne w budynkach. Liniowy wspdtczynnik przenikania ciepta.

Metody obliczania.

e PN-B-03406:1994 — Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o kubaturze do

600 m3

e PN-82/B-02403 — Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw technicznych

jakim powinny odpowiadac obiekty i ich usytuowanie Dz. U. Nr 75 z dnia 15 czerwca 2002 poz. 690
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej w sprawie wymagan jakim powinny odpowiada¢ pod
wzgledem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej DZ. U. Nr 74 poz. 336 z
1993 r. Nr 16 poz 77 oraz z 1994 nr 26, poz 45.

6. ROBOTY ZELBETOWE
1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem konstrukcji zelbetowych.
Roboty obejmuja:
e  Deskowanie,
e Zbrojenie,
e Betonowanie.
Scian fundamentowych Scian, slupdw, stropow, taw.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach

ogdlnych” pkt 2.
2.2.rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt, objetymi niniejszg ST sa:

e Zaprawa cementowa,

e Deskowanie do wykonywania konstrukcji zelbetowych,

e Beton i jego skiadniki,

e Stal zbrojeniowa,

2.3. Zaprawa cementowa
Do zapraw nalezy stosowac cement powszechnego uzytku wg normy pn-b-19701, piasek wg pn-
b-06711 i wode wg pn-b-32250.

2.4. Beton i jego skfadniki
Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,

kruszywo tamane) powinno odpowiada¢ wymaganiom pn-b-06250 i pn-b-06712.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom pn-b-32250.

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiadac pn-b-06250 .

Projektowanie skfadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom pn-b-06250.
Skfadniki betonu dozowane wagowo.

Klasa betonu konstrukcyjnego powinna wynosi¢ b25 o stosunku w/c nie wiekszym niz 0,60, o
zawartosci cementu nie mniejszej niz 280kg/m°.

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

3 SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania prefabrykatow zelbetowych:
1. Deskowania,

2. Betoniarki,
3. Zasobniki, pompy, przenosniki tasSmowe do transportu mieszanki betonowej,
4. Zawiesia, haki, zmechanizowane urzadzenia dzwigowe jak zurawie ,suwnice,
5. Urzadzenia transportowe wewnatrz wytwadrni.

4 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2 transport materiatow

Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami bn-88/6731-08.

Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych ja
przed korozja i uszkodzeniami.

Transport elementow prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami pn-b-06250. W czasie
transportu nie powinno sie dokonywac rozsegregowanie jej sktadnikow. Urzadzenia do transportu mieszanki
betonowej powinny by¢ systematycznie czyszczone z jej resztek.

5 WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
5.2. Przygotowanie i montaz deskowania
Deskowanie i zwigzane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji zapewnic¢ sztywnos¢ i
niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan i
zwigzanych z nim rusztowan, projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajgcych warunkom pn-64/b-03150 i pn-62/b-03200. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢
sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw
z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowan powinna umozliwiac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc ich uzycia.
Tarcze deskowan dla betondw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem
zaprawy z masy betonowej. Deskowanie belek i rozpietosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg
roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkoSc¢ tej strzatki nie moze byc
mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wg. Ich dokumentacji technicznej i przed wypetnieniem ich masa
betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos$¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w
wymiarach betonowej konstrukcji. Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nim rusztowan
powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich
masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.
Dopuszcza sie nastepujace typy deskowania :

a) Deskowania indywidualne ( zwykte ) wykonane catkowicie z drewna lub czeSciowym uzyciem materiatow
drewnopochodnych bezposrednio na miejscu wykonania robdt betonowych, Zzelbetowych, konstrukcji
specjalnych niepowtarzalnych; stosowanie deskowan indywidualnych (zwyktych) w innych przypadkach
wymaga uzasadnienia koniecznoscig techniczng lub celowoscig gospodarcza.

Deskowania z gotowych elementdw z materiatow jak wyzej lub metalowe o mozliwosci wielokrotnego uzycia
dla okreslonych elementdw, belki, stupy, ptyty, oraz do wykonania powtarzalnych uktadow konstrukcji
betonowych lub Zelbetowych, deskowania juz z gotowych elementdw dzielg sie na:

- deskowania przestawne

- deskowania $lizgowe

- deskowania przesuwne

Deskowania z gotowych elementow przestawne mogg by¢ wykonane jako :

- deskowania z tarcz sredniowymiarowych - deskowanie z tarcz, ktorych ciezar nie moze by¢ wiekszy
niz 60 kg , dostosowanych do przestawiania recznego i wykonania powtarzajacych sie elementow
jednakowych lub podobnych ukiadow konstrukcyjnych, przy ewentualnym przystosowaniu tylko
niektorych tarcz. Uklad tarcz tych deskowan w rozwinieciu powinien by¢ ustalony przed
rozpoczeciem montazu deskowan.

Deskowania przestawne z tarcz Sredniowymiarowych stosuje sie w dwoch uktadach:

W ukfadzie tarcz pionowym- do wykonania budynkéw o jednakowej wysokosci powtarzalnych kondygnacji

W uktadzie tarcz poziomym- do wykonania budynkéw o powtarzalnych rzutach , lecz rédznych wysokosciach
kondygnaciji.

Szeroko$¢ tarcz deskowania ukladu pionowego oraz dtugos$¢ tarcz uktadu poziomego powinny odpowiadac
zasadom kondygnacji modularnej projektowania budynkdw.

Wysokos$¢ tarcz uktadu pionowego powinna odpowiada¢ wysokosci betonowych Scian, szerokos$¢ tarcz uktadu
poziomego powinna by¢ podzielnikiem wysokosci betonowej Sciany.

- deskowania z elementow wielkowymiarowych- deskowania z elementéw dostosowanych catkowicie do ukfadu i
wymiaréw poszczegdlnych elementéw budowli i przewidzianych do przestawiania za pomoca urzadzen
mechanicznych; dokumentacja tych deskowan powinna stanowic cze$¢ projektu budowlanego.

Materiaty do deskowan przestawnych. Pokrycie tarcz powinny by¢ wykonane z desek sosnowych, $wierkowych lub
jodtowych o grubosci 25 mm jednostronnie struganych klasy iv oraz materiatdw drewnopochodnych, jak sklejka
wodoodporna bakelityzowana o cienkich stojach i ptyty pilsSniowe odpowiadajgce pn-69/7122-11, o grubosci
zapewniajgcej catkowitg sztywno$¢ poszycia po wypetnieniu deskowan masg betonowg. Drewniane ramy tarcz i
poszycie z desek powinny by¢ impregnowane. Tarcze stalowe deskowan przestawnych powinny by¢ wykonane
jako kraty spawane ze stali walcowanej profilowej i przyspawanego do nich poszycia z blachy stalowej grubosci
min. 1 mm kraty powinny odpowiada¢ nastepujgcym warunkom:

Zapewniac catkowitg sztywnosc¢ tarczy i poszycia oraz szczelno$¢ na stykach tarcz sgsiednich.

Catkowity ciezar tarczy stalowej przewidzianej do przestawiania recznego nie powinny przekraczac 60 kg.

Sposdb tgczenia poszczegdlnych tarcz powinien zapewniaé sztywno$¢ catego deskowania oraz wykluczacd
deskowanie $rub ze wzgledu na nieuniknione zalewanie gwintéw mlekiem cementowym i trudnosc ich czyszczenia.

Wymagania techniczne dla zestawu tarcz deskowania przestawnego. Konstrukcja zmontowanego zestawu tarcz
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deskowania przestawnego powinna by¢ dostatecznie sztywna i wytrzymata dla utozenia dla utozenia na niej
prefabrykowanych belek stropowych w celu wykorzystania ich jako konstrukcji nosnej pomostu roboczego przy
betonowaniu $cian. Po catkowitym zmontowaniu deskowan przestawnych przed przystgpieniem do betonowania
$cian powinna by¢ sprawdzona doktadno$¢ wykonania potgczen wszystkich tarcz oraz prawidtowos¢ ustalenia
ptaszczyzn deskowan w pionie. Wszystkie tarcze deskowania powinny by¢ ponumerowane. W przypadku
powtarzalnych uktaddéw $cian na wyzszych kondygnacjach uklad tarcz przestawnych deskowan powinien by¢
zachowany. Urzadzenia regulujace odstepy miedzy przeciwlegtymi tarczami powinny umozliwiaé wykonanie
réznych grubosci $cian betonowych przewidzianych w dokumentacji technicznej budynkéw. Poza tym powinny
zabezpiecza¢ wzajemng niezmienno$¢ zmontowanego zestawu tarcz deskowania. Zmontowane zestawy deskowan
powinny by¢ usztywnione podporami zabezpieczajgcymi je badz przed przesunieciem lub odchyleniem od pionu,
badz zwichrowaniem deskowan w stosunku do wytrasowanej linii Scian.

Odchylenia wymiarowe. Odchylenia w wymiarach poszczegélnych tarcz nie powinny przekracza¢ w szerokoSci
tarczy £ 3mm, a w dtugosci £ 5mm. Odchylenia powinny by¢ réznokierunkowe, aby na catej dtugosci budynku
réznic ogdélnego wymiaru nie przekraczata £ 4 cm. W tym celu nalezy Sciany dtugie podzieli¢ na odcinki
montazowe i w pierwszej kolejnosci ustawic skrajne tarcze tych odcinkdw.

- deskowania $lizgowe z gotowych elementéw.- do wykonania konstrukgcji zelbetowej w deskowaniu $lizgowym
mogg by¢ stosowane dwa typy tych deskowan i rusztowan.
Na podnosnikach Srubowych (podnoszenie reczne)
B) na podnosnikach hydraulicznych (podnoszenie mechaniczne

Dokumentacja robocza deskowan i rusztowan $lizgowych technicznej budynku projektowanego do wykonania tg
metoda. Wprowadzenie na budowie jakichkolwiek zmian w tej dokumentacji bez uzgodnienia z wkasciwym biurem
projektowym jest niedopuszczalne. W przypadku stosowania deskowan $lizgowych typowych, uzywanych juz na
innych budowach i koniecznosci wymiany elementéw uszkodzonych, elementy zamienne powinny by¢ wykonane
Scisle wg. Wzoru elementéw nieuszkodzonych.

Materialy do deskowan $lizgowych. Konstrukcje ram podnosnikow Srubowych nalezy wykonywaé z drewna
sosnowego tartego kl. Iii. Poszycie tarcz deskowania nalezy wykonywac z desek sosnowych kl. Tii, jednostronnie
struganych, pozostate za$ elementy drewniane tarcz oraz konstrukcja rusztowan i pomostow z drewna tartego
sosnowego, jodtowego i swierkowego kl. Iv. Tarcze deskowan powinny by¢ impregnowane olejem mineralnym
na goracy. Sruby w zaczach poszczegdlnych elementéw deskowan i rusztowan powinny mieC $rednice nie
mniejsza niz 16 mm i odpowiadaé pn-74/m-82101. Srednica stalowych wieszakéw w podwieszonych
rusztowaniach nie powinna by¢ mniejsza niz 16mm oraz $rednica wieszakow w ramach podnosnikéw i przy
tarczach niz 20mm. Prety niosgce podnosnikdw Srubowych powinny by¢ wykonane ze stali st37a o Srednicy nie
mniejszej niz 24 mm i nie wiekszej niz 28 mm w zaleznosci od ich rozstawu i wielkosci obcigzen. Wszystkie
nakretki powinny by¢ wykonane fabrycznie. Wszystkie czesci stalowe konstrukcji deskowan i rusztowan $lizgowych
powinny by¢ powleczone lakierem asfaltowym, z wyjatkiem gwintdw, ktére nalezy zabezpieczy¢é smarami lub
olejami mineralnymi. Konstrukcje ram podnos$nikow hydraulicznych nalezy wykona¢ ze stali walcowanej
profilowanej. Konstrukcja ta powinna by¢ dostosowana do tatwego przestawienia jednego stupa ramy wzdtuz jej
poprzeczek dla regulacji rozstawu tarcz deskowania w dostosowaniu do grubosci betonowanej $ciany konstrukcji.
Tarcze deskowan mogg by¢ wykonane z desek , jak podano w lub z blachy stalowej o grubosci od 1 do 3 mm. W
obu przypadkach tarcze powinny by¢ umocowane do stupkéw w sposéb umozliwiajacy ich tatwy montaz i
demontaz. Srednica pretdw niosgcych powinna by¢ dostosowana do Srednicy odpowiednich otworéw w
podnosnikach hydraulicznych, rozstaw podnosnikow za$ taki aby maksymalne robocze obcigzenie pretow
niosgcych nie przekraczato obcigzenia dopuszczalnego ustalonego w dokumentacji technicznej tych deskowan.
Montaz deskowan i rusztowan Slizgowych powinien by¢ wykonany w 2 etapach.

Scalanie na przygotowanym w tym celu pomoscie przyobiektowym poszczegdlnych elementow w zespoly
odpowiadajgce warunkom dokumentacji technicznej oraz udzwigowi znajdujgcego sie na budowie sprzetu
montazowego.

Montaz zestawow bezposrednio na obiekcie na podstawie wyjsciowej $lizgu.

Poszczegodlne elementy deskowan i urzadzen slizgowych oraz ich scalone zestawy powinny byc¢
wykonane $cisle wg. Dokumentacji roboczej ze sprawdzeniem sztywnosci wszystkich polaczen.
Scalone i sprawdzone zestawy powinny by¢ ponumerowane i do czasu ich zmontowania na
podstawie $lizgu, zabezpieczone przed mozliwoscig uszkodzenia lub odksztatcenia, w szczegolnosci
odksztatcenia pionowej zbieznosci poszycia, koniecznej dla zmniejszenia tarcia deskowania o beton.
Montaz scalonych zestawow na podstawie wyjsciowej slizgu powinien by¢ wykonywany w kolejnosci
ustalonej w dokumentacji organizacyjnej wykonania budowy ta metoda. Po zmontowaniu deskowan
slizgowych wraz ze wszystkimi urzadzeniami powinna by¢ przeprowadzona dokiadna kontrola
prawidlowosci wykonania wszystkich polaczen, poziomego, pionowego ustawienia catej konstrukgji,
zamocowania rusztowan podwieszonych oraz w przypadku stosowania podnosnikow hydraulicznych
sprawnosci dzialania pompy, silnika, calej instalacji. Takie samo sprawdzenie powinno by¢
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przeprowadzone po zabetonowaniu pierwszej warstwy wzdluz wszystkich scian i podniesieniu
deskowania slizgowego na wysokosc¢ okoto 0,5m.
Utrzymanie niezmiennosci ukfadu deskowan i urzadzen $lizgowych w czasie wykonywania robdt powinno by¢
zabezpieczone przez:
Ustawienie pretow niosacych scisle pionowo oraz w osi $cian i deskowania.
Rownomierny posuw na obwodzie wszystkich scian budynku na jednakowa wysokos$¢ (przy
podnoszeniu recznym posuw tylko na komende)
Stosowanie na przemian pokretet prawo- i lewoskretnych przy podnosnikach srubowych.
Sciste utrzymanie jednakowego poziomu deskowan i rusztowan $lizgowych na catym rzucie budynku, w czasie ich
posuwu, warunkuje ich doktadno$¢ pionowego wykonania $cian. Urzadzenia kontrolne poziomu powinny byc stale
umocowane przy podnosnikach naroznych wszystkich polpomostow roboczych, a dziatanie ich powinno umozliwia¢
jednoczesne sprawdzenie poziomu oraz wielkosci posuwu poslizgu na catym rzucie budynku. Urzadzenie
to powinno by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przypadkowego znieksztatcenia wielkosci pomiaréw. Dla kontroli
pionu budynku, w czasie posuwu poslizgu, powinny by¢ zatlozone co najmniej przy jego narozach state
repery, a do gornych rygli zewnetrznego deskowania Slizgowego powinny by¢ przymocowane kotowrotki z
podwieszonymi do nich na linkach nylonowych ciezkimi pionami, ustabilizowanymi w stosunku do przyjetych
statych punktdw na reperach.
Uzytkowanie pomostow roboczych moze nastgpi¢ po komisyjnym stwierdzeniu prawidtowosci ich wykonania. Stan
pomostow roboczych w szczegdlnosci pomostow podwieszonych, powinien byC stale kontrolowany przez caty
okres ich uzytkowania. Obcigzenie pomostdw roboczych nie powinno w zadnym przypadku przekracza¢c  norm
ustalonych w dokumentacji technicznej i podanych w tablicach w miejscach widocznych na wszystkich pomostach.
KolejnoS¢ i sposob przeprowadzenia demontazu $lizgowego po catkowitym zakonczeniu robdt betonowych
powinny byC ustalone w jego dokumentacji roboczej, a w przypadku stosowania deskowan typowych — w
konstrukcji o ich eksploatacji.

- deskowania przesuwne z gotowych elementdw.- deskowania przesuwne stosuje sie do monolitycznego
wykonania hal przemystowych powtarzalnych segmentach o przekryciach tupinowych. Konstrukcja tych deskowan
moze by¢ wykonana z ksztattownikdw lub rur stalowych z podszyciem z blach stalowych lub tez jako szkielet z
okraglakdw oraz katdwki drewnianej z poszycia desek. W kazdym przypadku zastosowania deskowania
przesuwnego nietypowego, jego dokumentacja robocza powinna stanowi¢ cze$¢ dokumentacji technicznej
zamierzonej do wykonania hali przemystowej.

Deskowania przesuwne o konstrukcji stalowej powinny by¢ stosowane w przypadkach wykonywania hal
nietypowych, zapewniajgcych duzg wielokrotnos$¢ uzycia tych deskowan oraz gdy przewiduje sie wykonanie robot
betonowych z przyspieszeniem dojrzewania przy uzyciu pary. Deskowania przesuwne o konstrukcji drewnianej
mogg by¢ stosowane, gdy wyniki analizy techniczno ekonomicznej wskazujg na celowos$¢ zastosowania przy
monolitycznym wykonaniu tej metody hal nietypowych na jednej budowie, lub nawet typowych, lecz o
uproszczonej, tatwo rozbieralnej konstrukcji, jak to wystepuje przy wykonaniu sklepien z prefabrykowanych
elementdéw Zzelbetowych. Deskowania przesuwne o konstrukcji drewnianej wyklucza mozliwo$¢ stosowania
przyspieszenia dojrzewania betonu za pomocg pary. Wymagania techniczne dla deskowan przesuwnych. Jezeli
deskowanie przesuwne zmontowane jest wiecej niz na jednym wdzku szynowym, wézki te powinny by¢ sztywno
sprezone w celu zabezpieczenia przed deformacjg deskowania w czasie przesuwu; w kazdym jednak przypadku po
ustawieniu deskowania na nowym stanowisku roboczym powinno ono by¢ starannie skontrolowane, w
szczegolnosci wszystkie ztgcza elementdw i wielkosci strzatek tukdw, wszystkie zas usterki i btedy usuniete. Po
catkowitym zakonczeniu robot wykonywanych przy uzyciu deskowan przesuwnych na jednym placu budowy,
deskowanie typowe przewidziane do wykorzystania na innych budowach powinno by¢ rozebrane na czesci tatwe
do transportu, staranie oczyszczone, wszystkie uszkodzenia usuniete i po zewidencjonowaniu poszczegdlnych
czesci magazynowane z zabezpieczeniem przed wptywami atmosferycznymi i mozliwoscig uszkodzenia. Do
stemplowania deskowan stropow powinny by¢ stosowane stemple stalowe teleskopowe. Stemple powinny byc
usztywnione miedzy sobg za pomocg stezen poziomych z rur i ztgcz stalowych. Stemple z drewna wg pn-61/d-
95016 mogg by¢ stosowane w przypadkach uzasadnionej koniecznosci. Stemple te powinny by¢ usztywnione
deskami o grubosci minimum 24 mm, przybitymi krzyzowo w dwdch prostopadtych do siebie kierunkami.
Dzwigarki deskowan bez stemplowych powinny by¢ dostosowane do regulacji ich rozpietosci w granicach 3,5 do
5,5 m, najczesciej wystepujacej rozpietosci stropow.

Ciezar dzwigarow bez stemplowych nie powinien przekracza¢ 80 kg w celu umozliwienia ich recznego podniesienia
i ustawienia na oporach.

Konstrukcja dzwigaréw bez stemplowych powinna umozliwiaé regulacje roboczej odwrotnej  strzatki
ugiecia oraz przeprowadzenia demontazu dzwigarow w 2 etapach: pierwszy etap — czeSciowe opuszczenie
dzwigarow dla zdjecia deskowan, drugi etap — zdjecie dzwigarow.

Szeroko$¢ gornych potek dzwigarow bezstemplowych nie powinna by¢ mniejsza od 12 cm, tarcze deskowan
uktadane na dzwigarkach powinny mie¢ przybite od spodu listwy zabezpieczajace przed przesunieciem sie tarcz
na oporach.
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Uwaga
Deskowanie dla scian wewnetrznych i stupdw o powierzchni wykonczeniowej betonu architektonicznego nalezy
wykonac ze sklejki zabezpieczonej $rodkami adhezyjnymi.

5.3. Przygotowanie i montaz zbrojenia
Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé, np.
Lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety uzyte do produkcji zbrojenia powinny
by¢ proste. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢é 4 mm. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowac. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy
wykonywac mechanicznie. Dopuszczalna roznica dtugosci preta liczona wzdtuz jego osi od ugiecia do odgiecia w
stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ + 10 mm.
Wiasnosci mechaniczne stali uzywanych do zbrojenia betonéw powinny odpowiadac postanowieniom pn-56/b-
03260. Stal dostarczona na budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajace jej gatunek.
Dostarczong na budowe stal, ktora:

- nie ma zaswiadczenia (atestu)ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,

- peka przy wykonywaniu hakdw,

- uzyta ma byc¢ do specjalnych konstrukcji,
Nalezy zbadac laboratoryjnie zgodnie z pn-71/h-04310.

Badanie stali na budowie. Ciezar badanej stali na budowie nie powinien przekraczac 60 ton. Z kazdej partii nalezy
pobierac 6 probek do badania do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko
wowczas, jezeli na prébkach zginanych nie nastepujg pekniecia lub rozwarstwienia. Jezeli rzeczywista granica
plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zadnej, stal badana moze by¢ uzyta do zbrojenia
konstrukcji pod warunkiem zmiany zaprojektowanego przekroju zbrojenia odpowiednio do rzeczywistej granicy
plastycznosci ustalonej na podstawie badan.
Haki, odciecia pretow, zigcza, rozmieszczenia zbrojenia nalezy wykonywac wedtug projektu przy réwnoczesnym
zachowaniu postanowien pn-56/b-03260.
taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z pn-56/-03260. Do zgrzewania i spawania pretow moga byc
dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majgcy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami. Skrzyzowania
zbrojenia piyt i $cian wigze sie, spawa, faczy:

W dwdch rzedach pretdw skrajnych- kazde skrzyzowanie.

W pozostatych skrzyzowaniach — co drugie w szachownice.
W zbrojeniach ptyt opartych na wszystkich podporach nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami.
Skrzyzowania pretow z prostymi odcinkami strzemion nalezy tgczy¢ na przemian.
Konce strzemion nalezy odgina¢ do wewnatrz stupa lub belki. Dtugos¢ hakéw strzemion powinna wynosi¢ przy
$rednicach do 8 mm co najmniej 60 mm, a przy Srednicach od 0 do 12 mm co najmniej 80 mm
Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podiuznego nie powinno przekracza¢ 3%.
Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow i strzemion
styki spawania mogg znajdowa¢  sie na jednym precie.
Siatki i szkielety ptaskie zgrzewane lub spawane nalezy zgrzewac lub spawac w punktach pokazanych w rysunkach
roboczych, siatki i szkielety zgrzewane lub spawane nalezy wykonywac¢ w prostopadtym uktadzie pretéw gtéwnych
i rozdzielczych, chyba ze na rysunkach roboczych wskazano inaczej. Dtugos¢ pretow wystepujacych poza skrajny
pret siatki lub szkieletu ptaskiego nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm i nie powinna przekracza¢ 25 mm. Roznica
w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3. Dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci
nie powinna przekracza¢ £ 25mm.

Badanie na wytrzymatos$¢ siatek i szkieletdw ptaskich nalezy przeprowadzac przyjmujac za partie ich liczbe o
ciezarze nie przekraczajgcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletow ptaskich nie powinna by¢ mniejsza niz
3 na partie. Badanie nalezy przeprowadzac¢ rozrywajac prety w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny siatki lub
szkieletu na catej siatce, podpierajgc pret gdérny w miejscach taczenia i podwieszajgc ciezar do preta dolnego.
Badany wezet powinien wytrzymac obcigzenie nie mniejsze od podwdjnego ciezaru siatki lub szkieletu ptaskiego.
Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretéw, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w rzedach $rodkowych. W
przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, probom nalezy podda¢ co najmniej szes¢ siatek lub
szkieletow pfaskich. Jezeli badanie podwdjnej liczby prébek da réwniez wynik ujemny, wéwczas partie nalezy
odrzucic.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach pfaskich nie powinna
przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan nie powinna przekraczac¢ 25% ogdlnej ich liczby.
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Szkielety przestrzenne nalezy wykonywac przez taczenie pretéw pojedynczych lub szkieletéw ptaskich. taczenie
powinno odbywac sie przez zgrzewanie, spawanie, wigzanie miekkim drutem. Szkielety zbrojenia samono$nego,
niosgce ciezar wlasny, ciezar deskowania i ciezar masy betonowej nalezy wykonywac zgodnie z zasadami montazu
konstrukcji stalowych.

Montaz zbrojenia belek bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac tylko w tym przypadku, jesli
deskowanie belki moze by¢ montowane po utozeniu zbrojenia.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac bezposrednio na deskowaniu wedtug naznaczonego rozstawu pretéw. Dla
zachowania wiasciwej grubosci otulenia pretdw zbrojenia betonu, nalezy ukladane na deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podkifadkami betonowymi o grubosci réwnej grubosci otulenia. Dtugos¢ zaktadu ztgcz pretdw gtdwnych
siatek spawanych i szkieletow ptaskich spawanych, o jednostronnym utozeniu pretow podtuznych, powinna
wynosi¢ 30 Srednic.

Dtugos$¢ zaktadu dla siatek spawanych w kierunku pretdw roboczych powinna wynosi¢ co najmniej dwukrotng
dtugosc oka siatki plus 50 mm liczac miedzy skrajnymi pretami rozdzielczymi, nie mniej jednak niz 250 mm. Ztgcza
siatek nalezy wykonywac na przemian.

Dtugosc¢ zaktadu dla siatek spawanych w kierunku pretéw rozdzielczych powinna wynosi¢ co najmniej 0,5 dtugosci
oka siatki. Jezeli element zbrojny siatkg jest podparty na podporze skrajnej swobodnie, wowczas skrajny pret
rozdzielczy siatki powinien znajdowac sie poza krawedzig wewnetrzng podpory. W przypadku gdy warunek ten nie
moze by¢ spetniony, nalezy konce pretdw gtownych zakonczy¢ hakami. Jezeli belka jest zbrojona szkieletami
ptaskimi, to skrajny poprzeczny pret szkieletu nalezy umieszcza¢ poza wewnetrzng krawedzig podpory, w
odlegtosci nie mniejszej niz 20 Srednic pretdw gtownych. Szkielety przestrzenne zbrojenia po ich ustawieniu i
utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie. Szkielety ze stali
zbrojeniowej o Srednicach do 16 mm mozna taczy¢ drutem miekkim.

Odbior zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez inspektora nadzoru
(kontrole techniczng) oraz wpisany do dziennika budowy
_Zadanie kontroli technicznej polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego w deskowaniu zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej normy, zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby
pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow, ztgcz i dhugosci zakotwien pretow
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

5.4. Betonowanie i pielegnacja betonu
Sktad masy betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z pn-63/b-06250
Wykonanie masy betonowej powinien odbywac sie na podstawie recepty roboczej uwzgledniajacej

- pojemnosc¢ i rodzaj betoniarki

- sposob dozowania skfadnikow

- zawilgocenie kruszywa
Na recepcie roboczej powinny by¢ umieszczone w sposéb trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1 m? betonu i do
jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania betonu. Rdznice w uziarnieniu
mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia sktadu betonu nie powinny
przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica
Frakcje pytowo — piaskowe od 0 do 0,5 mm +10 %
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm + 10 %
Zawartos$¢ poszczegolnych frakcji powyzej 5 mm +20 %

Jezeli réznice przekraczajg dopuszczalne wartosci w poszczegdinych partiach sktadowanego kruszywa, a $rednie
jego uziarnienie miesci sie w dopuszczalnych granicach , kruszywa mozna uzy¢ do betonu jedynie po uprzednim
ujednoliceniu, np. Przez zmieszanie spycharka.

Doktadno$¢ dozowania sktadnikow. Dokfadnos¢ dozowania sktadnikdw mieszanki betonowej nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Dokfadnos¢ dozowania sktadnik .
Doktadno$¢ dozowania , %

Sposob dozowania Cement i domieszki | Kruszywo Woda i dodatki
sproszkowane

Objetosciowe - 5 2

Ciezarowe z  obstuga 2 3 2

reczng
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[ Ciezarowe automatyczne | 1 | 2 | 1

Przy wykonaniu betondw wyzszych marek przeznaczonych do konstrukcji specjalnych doktadno$¢ dozowania nie
powinna by¢ mniejsza niz dozowanie ciezarowe z obstuga reczng doktadnos$¢ korekty receptury mieszanki
betonowej dokonywanej wskutek zmiennego zawilgocenia kruszywa powinna odpowiada¢ wartosciom podanym w
tablicy 2.

Mieszanie masy betonowej powinno odbywac sie mechanicznie. Na budowach, ktérych dzienna produkcja betonu
nie przekracza 5 m® , dopuszczalne jest rowniez mieszanie reczne , w tym przypadku nalezy powiekszy¢ ilosé
cementu o 5 % w stosunku do ilosci przyjetej przy mieszaniu mechanicznym, jezeli nie prowadzi sie badan betonu
wg pn-63/b-06250.
Do mieszania masy betonowej konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej zaleca sie stosowac betoniarki
mieszadlowe o wymuszonym mieszaniu. Betoniarki te mozna stosowac tylko stosowaé przy kruszywie o
maksymalnej $rednicy ziaren do 40 mm. Przy wiekszej Srednicy ziaren kruszywa dmax nalezy stosowac betoniarki
wolnospadowe o pojemnosci:

- co najmniej 500 przy d max= 80 mm,

- co najmniej 1000 i przy dmax=120 mm,

- co najmniej 2000 i przy dmax= 160 mm.
Betony konsystencji plastycznej, pdlciennej i ciektej mozna miesza¢ w dowolnym typie betoniarki. Najkrétszy czas
mieszania sktadnikéw betondw zwykiych podano w tablicy 3.

Tablica 3. Najkrotszy czas mieszania sktadnikdw

Pojemnos$¢ betoniarki

W min., przy konsystencji
masy ciektej i potciektej

W min, przy konsystencji
masy plastycznej

W min, przy konsystencji
masy gestoplastycznej i
wilgotnej

Do 500 1,0 1,5 3,0
Do 1000 1,5 2,0 4,5
Do 2000 2,0 2,5 6,0

Zaleca sie aby w wiekszych wytwdrniach betonu optymalne czasy mieszania masy betonowej ustalone byly
doswiadczalnie przez laboratoria.

Rzeczywista objetos¢ sktadnikow odpowiadajgca jednemu zaborowi betoniarki nie powinna rozni¢ sie od
optymalnej, ustalonej dla danego typu betoniarki wiecej ni o0 10%.

Zas czas uzycia masy betonowej wymieszanej przy temperaturze ponad +20 c nie powinien przekracza¢ 1 godziny
od chwili zarobienia, a wymieszanej przy temp. + 20c -1,5 godziny od chwili zarobienia. W uzasadnionych
przypadkach dopuszcza sie ukfadanie masy betonowej po dtuzszym czasie, niz podano wyzej, jesli masa ta da sie
nalezycie zagesci¢, co powinno by¢ stwierdzone doswiadczalnie.

Warunki transportu masy betonowej. W zaleznosci od ilosci masy betonowej i odlegtosci jej przewozu dopuszcza
sie stosowanie nastepujgcych srodkow transportowych:
- taczek przy odlegtoéci do 40 m, przerobie zmianowym do 30 m3, wzniesieniu terenu do 40% i spadku
do 10%,
- wozkdw dwukotowych (japonek) przy odlegtosci do 80 m, przerobie zmianowym do 100m?®, przy
wzniesieniu i spadku terenu jak powyzej,
- transportu pompowego przy odlegtosci do 300 m lub wysokosci do 35 m i duzych masach betonu przy
zapewnionej ciggtosci betonowania,
- przenos$nikow tasmowych przy odlegtosci do 25 m i duzych masach betonu,
- wywrotek samochodowych przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytworni i odlegtosci przewozu
do 5 km, gdy ilosci zmianowego zuzycia masy betonowej sg stosunkowo nieduze,
- pojemnikdw mieszarek zainstalowanych na samochodach w warunkach jak w pierwszym, lecz przy
) odlegtosci do 15 km i matym zmianowym zuzyciu masy betonowe;j.
Srodki transportu masy betonowej nie powinny powodowac :
- naruszenia jednorodnosci masy,
- zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczgtkowego bezposrednio po wymieszaniu.
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej
o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.
Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zalozonej projektem moze
wynosic¢ £ 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla beton6éw gietych badanych metodg ,,ve-be”
réznice nie powinny przekraczac:
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- dla betondw gestoplastycznych + 4-6,
- dla betonéw wilgotnych + 10-15.

Transport masy betonowej przenosnikami taSmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu nastepujacych warunkow
Masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej ( 6 cm wg stozka opadowego ),

Szybko$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1m/s,

Pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18 przy transporcie do gory i 12 przy transporcie w dot,
Przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenie do rdwnomiernego wysypywania masy oraz do zgarniania
zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat powinien by¢ stopniowo
wprowadzany do dostarczonej masy betonowej.

Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny powinien odbywac sie Scisle wg odpowiednich instrukcji
opracowanych dla danego urzadzenia.

- uktadanie i zageszczanie masy betonowej

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wykonania robot
przygotowawczych w szczegolnosci:
Wykonanie dekowania
Wykonanie zbrojenia
Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego, w miejscu przerwy roboczej lub powierzchni
faczonych prefabrykatéw,
Gotowosci sprzetu potrzebnego do prowadzenia betonowania.

Wysokos$¢ swobodnego zrzucenia masy betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinna przekracza¢ 3 m. Stupy o przekroju co najmniej 40°40 cm, lecz nie wiekszym niz 0,8 m2, bez
krzyzujgcego sie zbrojenia, mogg by¢ betonowane od gory z wysokosci do 5,0 m. Przy stosowaniu masy
betonowej o konsystencji plastycznej lub ciektej betonowanie stupdw od gory moze odbywac sie z wysokosci nie
przekraczajgcej 3,5 m. W przypadku koniecznosci uktadania masy betonowej z wiekszych wysokosci od wyzej
podanych nalezy stosowaé rynny, rury teleskopowe elastyczne itp. W przypadku koniecznosci zastosowania
urzadzen pochyltych, nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w odpowiednie urzadzenia ( klapy ruchome ), umozliwiajgce
pionowy opad masy betonowej tuz przed miejscem jej utozenia. Przy ukfadaniu masy betonowej w deskowaniu
$lizgowym nalezy:

Mase betonowg uktada¢ warstwami o grubosci 20+30 cm,

Uktadanie nowej warstwy masy betonowej nalezy zaczyna¢ po ukonczeniu uktadania warstwy poprzedniej
na catym obwodzie deskowania $lizgowego,

Szybkos¢ uktadania masy betonowej w deskowaniu $lizgowym powinna by¢ taka, aby bylo zapewnione
wypetnienie deskowania do wysokosci okoto 60+70 cm w przeciggu 3+3,5 godziny,

Podnoszenie nalezy wykonywac tylko po zapetnieniu form do wysokosci 60+70 cm na catym obwodzie; do czasu
zapetnienia deskowania na podang wysokos$¢, deskowanie moze by¢ podnoszone z szybkoscig nie wiekszg niz 60
mm/godzine,

W okresie podnoszenia deskowania mase betonowg powinno sie uktada¢ w deskowaniu réwnomiernymi
warstwami o grubosci 20+25 cm; rozpoczeciem ukfadania warstwy nowej moze nastagpi¢ tylko po ukonczeniu
uktadania warstwy poprzedniej; gorny poziom uktadanej masy betonowej powinien znajdowac sie ponizej poziomu
podtogi roboczej nie wiecej niz 0,10 m,

Podnoszenie deskowania powinno odbywac sie z szybkoscig uniemozliwiajgcg przywarcie utozonej masy
betonowej do deskowania, przy czym beton wychodzacy z deskowania powinien mie¢ wytrzymato$¢ wymagana
projektem; na powierzchni betonu wychodzacego z deskowania moga miec¢ najwyzej $lady deskowania dajgce sie
fatwo zatrzeC packa; zaleca sie ustalenie szybkosci posuwu deskowania Slizgowego doswiadczalnie. Przy ukfadaniu
masy betonowej w deskowaniu przestawnym powinno by¢ przestrzegane rdwnomiernie jej utozenie warstwami o
grubosci 30+40 cm. Rzeczywista szybkos$¢ betonowania w deskowaniu przestawnym nie powinna przekraczac
szybkosci przyjetej przy obliczaniu deskowania na parcie masy betonowej. Przy betonowaniu wysokich Scian
stupdw szybkos¢ betonowania powinna uwzgledniaé dopuszczalng wielko$¢ ciSnienia wywieranego przez mase
betonowg na deskowanie.

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub $cianami nalezy betonowac nie wczesniej niz
po uplywie 1+2 godzin od zabetonowania tych stupéw lub $cian. Belki ciggte i ptyty nalezy betonowac
jednoczesnie. Mase betonowg mozna zageszczal recznie przez wibrowanie oraz $rodkami specjalnymi. Masa
betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a liczba pustek w betonie po zageszczeniu
nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej. Reczne zageszczanie masy betonowej moze by¢ stosowane tylko do
mas betonowych o konsystencji ciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie
wibratorow wgtebnych. Zageszczanie przez wibrowanie wykonuje sie przy uzyciu wibratoréw wgtebnych,
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powierzchniowych, przyczepnych i pretowych. Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ do zageszczania betonu o
konsystencji plastycznej i gestoplastycznej. Wibratory wgtebne o duzej mocy (ponizej 2 km) nalezy stosowac do
konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i rzadko
rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych oraz do wibrowania stropdw budynkdow. Wibratory
pretowe nalezy stosowa¢ do zageszczania betonu w konstrukcji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym
wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych
oraz do wibrowania stropow budynku. Wibratory pretowe nalezy stosowa¢ w przypadku zageszczania betonu w
konstrukcji o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie wibratoréw wgtebnych.
Zageszczenie masy betonowej za pomocag wibratorow powinno odbywal sie z zachowaniem nastepujgcych
warunkow

Przy stosowaniu wibratoréw wgtebnych odlegtos¢ sgsiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢ wieksza
niz 1,5 — krotna wielkoS¢ skutecznego promienia dziatania wibratora; grubo$¢ warstwy zageszczonej masy
betonowej nie powinna by¢ wieksza niz 1,25 dtugosci butawy wibratora ( roboczej czesci ); wibrator w czasie
pracy powinien by¢ zagtebiony na 5+10 cm w warstwe dolng utozong i zageszczong,
Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny
zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10+20 cm; grubo$¢ zageszczonej warstwy masy betonowej nie powinna
przekraczac 20 cm,
Zakres i sposob stosowania wibratorow przyczepnych powinny byc¢ ustalone doswiadczalnie,
Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorow wgtebnych, szybko$¢ posuwu wibratorow
powierzchniowych jak i skuteczny promien dziatania obu typow wibratoréw powinny by¢ dla kazdego rodzaju
masy betonowej ustalone doswiadczalnie,
Opieranie wibratorow wszelkich typdw o prety zbrojenia jest nie dopuszczalne; wibratory powinny by¢ tak
dobierane do rodzaju deskowan, aby nie powodowaty ich odksztatcen,
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej masa betonowa zwigzata o tyle, ze nie ulega
uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
co najmniej 20 kg/cm2.

Zageszczenie masy betonowej za pomocg odwodnienia urzadzeniem, prézniowym powinno byc
odprowadzone wedtug specjalnych instrukcji opracowanych kazdorazowo w zaleznosci od urzadzenia i rodzaju
robét.

Zageszczanie reczne masy betonowej wykonuje sie za pomocg tzw. Sztychowania kazdej utozonej warstwy
pretami stalowymi w taki sposob, aby konce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5+10 cm w warstwe poprzednio
utozonego betonu oraz jednoczesnego lekkiego optukiwania deskowania mtotkami drewnianymi.

- przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu. Przerwy robocze nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
projektem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej nalezy przy specjalnych konstrukcjach
uprzednio uzgodnic¢ z projektantem. W prostszych przypadkach betonowania nalezy zakonczy¢:

W belkach i podciggach w miejscach wystepowania najmniejszych sit poprzecznych,

W stupach w ptaszczyznach stropéw, belek lub podciggow,

W ptytach na linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktdrych wspiera sie piyta.

Powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtdwnych. Powierzchnia
betonu w migjscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego z betonem $wiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych odruchéw betonu oraz warstwy powstatego szkliwa
cementowego,

- bezposrednio przed utozeniem Swiezej warstwy masy betonowej obfite zwilzenie powierzchni potgczenia i
narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej w stosunku zblizonym do zaprawy w betonie
wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Jezeli nastgpita przerwa w betonie zageszczonym przez wibrowanie, wowczas wznowienie betonowania z
zageszczeniem betonu przez wibrowanie nie powinno odbywaé sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 c to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia,
uprzednio utozonego betonu.

W przypadku konieczno$ci dokonania przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanej w deskowaniu slizgowym
na czas dluzszy niz 2,5 godziny, konieczne jest powolne podnoszenie deskowania po zabetonowaniu ostatniej
warstwy na niezbedng wysokosc.

- pielegnacja betonu
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Utozony beton nalezy utrzymywa¢ w statej wilgoci przez okres co najmniej 3 dni przy stosowaniu cementu
glinowego, 7 dni przy stosowaniu cementu portlandzkiego, 14 dni przy stosowaniu cementéw hutniczych i
starczano — zuzlowych.

Polewanie betonu normalnie twardniejgcego wodg nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od chwili od jego utozenia
Elementy i konstrukcje nalezy po zakonczeniu obrobki cieplnej doprowadzi¢ do petnego nawilzenia wodg i w tym
stanie utrzymac¢ je najmniej przez 3 dni. Woda uzyta do polewania betondw po zakonczeniu naparzania powinna
mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang do temperatury elementu.

Duze masy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnie opracowanych instrukcji.

Przy prowadzeniu robot betonowych w niskich temperaturach obowigzuje przestrzeganie nastepujgcych
warunkow:

Betony narazone na bezposrednie dziatanie wilgoci i mrozu powinny przy obnizeniu sie ich temperatury ponizej —
1c wykazywac wytrzymatos¢ na Sciskanie rowng co najmniej :

- 80 kg/cm2 przy

C/w> 1,8

- 100 kg/cm2 przy

C/w< 1,8

Betony chronione przed zawilgoceniem w czasie dziatania mrozu powinny w chwili, gdy temperatura ich spada
ponizej —1c, odznaczac sie takim stopniem stwardnia, jaki uzyskuje sie po uptywie 1 doby w temperaturze +18 c.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, $rodki transportu i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu
przez beton wytrzymatoéci na Sciskanie co najmniej 15 kg/cm? pod warunkiem, ze odksztatcenie nie spowoduje
powstania rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie. Nie nalezy korzysta¢ ze Swiezo zabetonowanych stropowi
schodoéw co najmniej w ciggu 36 godzin od chwili ich betonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu
w temperaturze ponizej 10c powinien ulec odpowiedniemu przedtuzeniu. Uzytkowanie $wiezo zabetonowanych
konstrukgji do celéw komunikacyjnych moze by¢ stosowane pod warunkiem spetnienia wymagan wyzej podanych
oraz utozeniem ktadek lub toréw z desek o grubosci co najmniej 36 mm.

- przyspieszenie twardnienia betonu
Dla przyspieszenia dojrzewania betonu dopuszczalne jest stosowanie nastepujacych metod:

Zastgpienie cementu marki nizszej cementem maki wyzszej,
Stosowanie cementéw szybkosprawnych,

Dojrzewanie betonu w parze pod normalnym cisnieniem,
Przyspieszenie dojrzewania betonu za pomoca pradu elektrycznego,
Dodawanie do betondw specjalnych domieszek chemicznych

Przy zastgpieniu cementu marki nizszej cementem marki wyzszej nalezy dodac¢ do przygotowanej masy betonowej
takg ilos¢ cementu marki wyzszej, ktora zapewni wiasciwg wytrzymatos$¢ i szczelnos¢. Ilos¢ ta powinna byc
obliczona, w zadnym przypadku za$ nie powinna by¢ mniejsza od ilosci podanych w pn-63?B-06250.

Cementy szybkosprawne nalezy dodawac¢ do betondw dla przyspieszenia ich dojrzewania tylko wowczas, jezeli
konieczne jest uzyskanie w krotkim czasie jego wysokiej wytrzymatosci lub w celu unikniecia naparzania.

Do betondéw naparzanych mogg by¢ stosowane wszystkie cementy portlandzkie, hutnicze produkowane przez
przemyst krajowy. W przypadku stosowania cementéw importowanych, nalezy ich przydatno$¢ do tego celu
sprawdzi¢ laboratoryjnie.

Warunki obrdbki cieplnej powinny by¢ ustalone do$wiadczalnie przy uzyciu tych samych materiatéw, ktére
przewiduje sie zastosowac do wykonania danej konstrukcii.

Wysokos$¢ temperatury przy obrobce cieplnej betonu i czas trwania poszczegodlnych faz cyklu cieplnego powinny
by¢ tak dobrane, aby obnizenie wytrzymatosci betonu nagrzewanego nie wynosito wiecej niz 20% wytrzymatosci
betonu twardniejgcego w normalnych warunkach, po 28 dniach twardnienia.

W przypadku gdy zachodzi mozliwosS¢ obnizenia wytrzymatosci betonu naparzanego nalezy skorygowac marke
betonu albo skfad masy betonowe;j.

Elementy i konstrukcje nalezy po zakonczeniu obrdbki cieplnej doprowadzi¢ do petnego nawilzenia wodg i w tym
stanie utrzymac je co najmniej przez 3 dni.

Kontrola wytrzymato$ci betonu powinna by¢ prowadzona zgodnie z wymaganiami

Pn-63/b-06250. Dla kontroli wytrzymatosci betonu poddawanego obrdbce cieplnej nalezy wykonywaé probki
kontrolne, ktore nalezy umiesci¢ w takich warunkach cieplnych, w jakich dojrzewa¢ bedzie konstrukcja. Zgodnosc
warunkow cieplnych dojrzewania betonu w prébkach i w konstrukcji powinna by¢ na poczatku robdt stwierdzona
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odpowiednimi pomiarami temperatury.

Przyspieszanie dojrzewania za pomocg pradu elektrycznie 2zmiennego bezposredniego
przewodzonego przez mase betonowg moze by¢ wykonane tylko na podstawie poprzednio
przygotowanej dokumentacji tego procesu okreslajacej, w zaleznosci od marki betonu, rodzaje i
gestosci zbrojenia elementéow, ich moduly powierzchniowe, temperatury otoczenia i Zzadane
wytrzymatosci betonu po nagrzewaniu, rodzaj i rozstaw elektrod, czas nagrzewania masy betonowej,
czas nagrzewania izotermicznego i czas stygniecia.

Nagrzewana przez bezposrednie dziatanie pradu elektrycznego masa betonowa nie powinna zawiera¢ zadnych
chemicznych $rodkdw przyspieszajacych jej dojrzewanie. Z uwagi na bezpieczenstwo pracy nagrzewanie
elektryczne na budowie przeprowadza sie obnizonym napieciem sieciowym nie przekraczajgcym 51v. Stosowanie
wyzszych napie¢ dopuszcza sie przy statym nadzorze specjalisty- inzyniera lub technika elektryka

W kazdym przypadku i w ciggu catego okresu prowadzenia nagrzewania elektrycznego instalacja powinna by¢
dozorowana przez montera elektryka.

Przyrost temperatury w czasie wstepnego podgrzewania elementu, tj. Do temperatury okoto 30+35c, nie powinien
przekraczac 5c na godzine.

W okresie stygniecia spadek temperatury nie powinien przekracza¢ 8+10c na godzine. Usuniecie ocieplenia
elementu moze nastgpi¢ dopiero wowczas, gdy beton osiggnie wiasciwg wytrzymatosc i gdy roznica temperatur
nagrzanej konstrukcji i otoczenia nie przekracza 10+15 ¢

Ustalona w dokumentacji charakterystyka nagrzewania powinna by¢ Scisle utrzymana w ciggu catego okresu
przebiegu, regulacja temperatury za$ powinna by¢ wykonana wg zasad podanych w instrukcji nagrzewania,
stanowigcej integralng czes¢ dokumentacji nagrzewania.

Srodki chemiczne przyspieszajace dojrzewanie betonu nalezy stosowa¢ zgodnie z
Pn-63/b06250.

5.5. Usuwanie deskowania i rusztowania

Catkowite rozmontowanie deskowania konstrukcji moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu
rzeczywistej wytrzymatosci betonu okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach
najbardziej zblizonych do warunkow dojrzewania betonu w konstrukcji.

Deskowania i rusztowania powinny pozostawac tym dtuzej, im wiekszy jest stosunek obcigzenia, ktdre przypada
na dang czes¢ konstrukcji zaraz po usunieciu deskowania, do obcigzenia catkowitego, na jakie dang czes¢ budowli
jest obliczona.

Rusztowanie nalezy demontowac stopniowo, unikajac jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpdr. Usuwanie
podpdr rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywotaé szkodliwych naprezen w konstrukcji.
Po prawidlowej pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15 ¢ mozna dla betondw z cementow
portlandzkich i hutniczych dojrzewajacych w sposéb normalny przewidywa¢ nastepujace terminy usuniecia
deskowan, liczac od dnia ukonczenia betonowania.:

2 dni lub rw=25 kg/cm2 dla usuniecia deskowan, filarow i stupéw o powierzchni przekroju do 1600 cm2 oraz Scian
betonowych wykonywanych w deskowaniach przestawnych, 10 do 12 dni lub 0,7 rw dla stropdw, belek, tukdw o
rozpietosci 6,0 m 28 dni dla konstrukcji o wiekszych rozpietosciach

Przy stosowaniu betondw z cementow glinowych lub szybkotwardniejgcych wyzej podane terminy mogg ulec
zmniejszeniu, jednak nie wiecej niz 0,50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczgcych wytrzymatosci betonu.
Gdy $rednia temperatura dobowa spada ponizej Oc, wowczas nalezy uznac, ze beton nie twardnieje i takich dob
nie nalezy wlicza¢ do czasu twardnienia betonu.

Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustali¢ wg zatacznika do pn-63/b-06250, przy
czym za temperature, w zaleznosci od ktorej okresla sie przewidywang wytrzymato$¢ beton, uwaza sie Srednig
temperature z catego okresu twardnienia betonu, jako Srednig z poszczegdlnych srednich temperatur dobowych.
Przy usuwaniu deskowan z konstrukcji konieczna jest obecno$¢ przedstawicieli kontroli techniczne;j.

Przy nieustalonej wartosci betonu po rozmontowaniu deskowania konstrukcji nalezy sprawdzi¢ wytrzymato$¢
konstrukcji przez probne obcigzenie.

Optymalny cykl przesuwu deskowan oraz posuwu deskowan $lizgowych powinny by¢ ustalone w dokumentacji
technicznej wykonywanego obiektu i sprawdzone wynikami biezgco prowadzonych badan na budowie.

Uwaga

Sciany wewnetrzne i stupy o powierzchni wykoriczeniowej betonu architektonicznego nalezy fibrowaé ze
szczegdlng starannoscig. Stosowac¢ mieszanke betonowa o konsystencji bez pecherzy powietrznych. W razie
potrzeby zastosowac plastyfikator.

3.5.6. Ochrona betonu przed szkodliwym dziataniem czynnikéw chemicznych

W przypadku gdy beton w fundamentach, zbiornikach, rurach itp. Moze by¢ narazony na szkodliwe dziatanie
chemiczne wody gruntowej lub wody $ciekowej, nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ analizie wod i stosowac
odpowiednie $rodki zaradcze.
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6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

Kontrole materiatow

Kontrola wykonania i sprawdzenie zbrojenia

Biezaca kontrole form-wymiary, odksztatcalnos¢ ziaczy,

Sprawdzanie jakosci wykonania mieszanki betonowej,

Sprawdzanie wytrzymatosci betonu,

Sprawdzanie jakosci wykonczenia powierzchni betonu architektonicznego,

Kontrola jakosci mieszanki betonowej i zbrojenia
W czasie wykonywania robdt nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole skifadnikow mieszanki
betonowej i wykonanego betonu wg pn-b-06250, zgodnie z tablica 1.
Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z
dokumentacjg projektowa oraz z wymaganiami pn-b-06251.

Tablica 1. Zestawienie wymaganych badan betonu w czasie budowy wedtug pn-b-06250

Lp. Rodzaj badania Metoda badania
wg Termin lub czesto$¢ badania
1 | Badania sktadnikdéw betonu Bezposrednio przed uzyciem kazdej
1.1. Badanie cementu dostarczonej partii
- Czasu wigzania PN-EN 196-3
- Zmiany objetosci PN-EN 196-3
- obecnosci grudek PN-EN 196-6
1.2. Badanie kruszywa
- sktadu ziarnowego Pn-b-06714-15 Kazdej
- ksztattu ziaren Pn-b-06714-16 Dostarczonej
- zawartosci pytéw mineralnych Pn-b-06714-13 Partii
- zawartosci  zanieczyszczen Pn-b-06714-12
obcych Pn-b-06714-18 Bezposrednio przed uzyciem
- wilgotnosci

Przy rozpoczeciu robdt oraz w
1.3. Badanie wody Pn-b-32250 przypadku stwierdzenia
zZanieczyszczen

2 | Badania mieszanki betonowej

-urabialnosci -przy rozpoczeciu robot
-konsystenciji Pn-b-06250 -przy proj. recepty i 2 razy
-zawartosci powietrza w Na zmiane roboczg
Mieszance betonowej -przy ustalaniu recepty oraz

2 razy na zmiane roboczg

3 | Badania betonu

3.1. Badanie wytrzymatosci Pn-b-06250 Przy ustalaniu recepty oraz po
Na  Sciskanie na probkach wykonaniu kazdej partii betonu
3.2. Badania nieniszczace Pn-b-06261 W przypadkach technicznie
Betonu w konstrukgji Pn-b-06262 Uzasadnionych
Przy ustalaniu recepty, 3 razy w
3.3. Badanie nasigkliwosci Pn-b-06250 czasie wykonywania konstrukcji ale
nie rzadziej niz raz na 5000 m?
betonu
Pn-b-06250 Przy ustalaniu recepty, 2 razy w
3.4. Badanie odpornosci na czasie wykonywania konstrukcji ale
Dziatanie mrozu nie rzadziej niz raz na 5000 m3
betonu

Przy ustalaniu recepty, 3 razy w
3.5. Badanie przepuszczalnosci czasie wykonywania konstrukcji,

Pn-b-06250 ; LA 3
wody ale nie rzadziej niz raz na 5000 m
betonu
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Ocena wynikow badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie ,materiaty”.

Wszystkie elementy robot, ktore wykazujg odstepstwa od postanowien sst powinny zostac rozebrane i
ponownie wykonane na koszt wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT
4.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 7.
4.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowga betonowania jest m3, jednostkg deskowania jest m2.

8 ODBIOR ROBOT
4.8.1.0g0lne zasady odbioru robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4

4.8.2. Odbior robot

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbiordw czesSciowych dla fragmentow obiektu obejmujgcych
kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikdw pomiardw, zgodnie z punktem ,kontrola jakosci
robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbiér koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdlinych kondygnacji, dziennik budowy, protokoty
orzeczen, ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac sie:

— Z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej,
zaswiadczen o jakosSci materiatdw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumentacii
montazowej,

-~ Kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czesciowych, prawidtowosci
przebiegu odbioréw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami roboczymi,

—  Sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, sst i wymaganiami zamawiajgcego,

jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Ustalenia ogodlne
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 9.

9.2 Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport i skladowanie materiatow niezbednych do wykonania robdt,

- oczyszczenie poditoza,

- opracowanie Projektu technologicznego betonowania elementow

- opracowanie receptury betonu

- wykonanie Projektu deskowania i rusztowania

- wykonanie i montaz rusztowania i deskowania,

- wytworzenie mieszanki betonowej,

- utozenie mieszanki betonowej klasy, w nawilzonym deskowaniu wraz z zageszczeniem,
- pielegnacja betonu,

- rozbidrke rusztowania i deskowania,

- usuniecie materiatéw rozbidrkowych poza pas drogowy,

- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

1. Pn-b-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreélenia

2. PN-B-02355 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Postanowienia ogdlne

3. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow
elementdw budowlanych z betonu

4. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

5.  PN-B-03380 Elementy prefabrykowane z betonu. Ptyty stropowe ptaskie
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11.

12.

13.
14,
15.

16.

17.
18.
19.
20.

21,
22,
23.

24,
25.

25.

27.

29.
30.

31.
32.

34.
35.
36.
37.
38.

40.
41.
42.
43.
44,
45.

46.

PN-B-04500
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06261

PN-B-06262
PN-B-06280
PN-B-06281

PN-B-06711
PN -B-06712
PN-B-06714-12

PN-B-06714-13

PN-B-06714-15
PN-B-06714-16
PN-B-06714-18
PN-B-10021

PN-B-14501
PN-B-14504
PN-B-19305

PN-B-19507
PN-B-19701

PN-B-30000
PN-B-30001
PN-B-30003
PN-B-30000
PN-B-32250
PN-H-84020

PN-H-84023/06
PN-H-93215
PN-EN 196-3

PN-m-85061
PN-EN 196-6
PN-EN 413-2
PN-EN 1169

PN-iso 3443-8 1169

Bn-88/6731-08
Bn-69/7122-11
Bn-76/9013-02
Bn-86/9013-
07ark.02
Bn-86/9013-
07ark.01
Bn-88/9015-03

Bn-73/9081-02

Instrukcje:

Wytyczne wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Instrukcja nr

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
Beton zwykly

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa
badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu na Sciskanie za pomoca
miotka Schmidta typu n

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw Zzelbetowych .
Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

Prefabrykaty budowlane  z  betonu. Metody  badan
wytrzymatoséciowych

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Kruszywa mineralne do betonu

Kruszywa mineralne.  Badania  oznaczanie  zawartosci
zanieczyszczen obcych

Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych

Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie sktadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie ksztattu ziaren

Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie nasigkliwosci
Prefabrykaty budowlane z betonu — metody pomiaru cech
geometrycznych

Zaprawy budowlane zwykie

Zaprawy budowlane cementowe

Srodki antyadhezyjne do form stalowych przy produkcji elementéw
z betonu kruszywowego i komorkowego

Prefabrykaty z betonu- elementy klatek schodowych

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

Cement portlandzki

Cement portlandzki z dodatkami

Cement murarski 15

Cement hutniczy 25

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Stal weglowa konstrukcyjna  zwyklej  jakosci
przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
Walcdéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Metoda badania cementu. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci

Sruby fundamentowe

Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia
Cement murarski. Metody badan

Prefabrykaty betonowe. Ogdlne zasady fabrycznej kontroli
Tolerancje w budownictwie — kontrola wymiarowa
budowlanych

Cement. Transport i przechowywanie

Plyty pilsniowe z drewna

Prefabrykaty budowlane z betonu. Belki i rygle.
Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy
stropowe - belki.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elementy
stropowe. Ogolne wymagania i badania.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Wielkowymiarowe elementy
klatek schodowych

Formy stalowe do produkcji elementéow budowlanych z betonu
kruszywowego.

ogodlnego

robot

282. Itb, warszawa 1988
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7. KONSTRUKCIE STALOWE

1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukgji stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementéw.
Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét..
Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukgji stalowych.
Montaz konstrukcji stalowych - profili gorgcowalcowanych i zimnogietych ze stali S235 i S355 zgodnie z opisami
na rysunkach.
Nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(1) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla
dtugosci wiekszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ | mm/m.
(2) Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z
odchytkg do 250 mm.
W projekcie zastosowano profile goragcowalcowane i zimno giete ze stali S235 i S355 zgodnie z opisami na
rysunkach.
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwykiej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2
do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
Wrtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadac¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukiosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci s dopuszczalne jezeli:
- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

Odbicr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokdtu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z oSwiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

taczniki

Jako tgczniki wystepujg: potgczenia spawane.

Materiaty do spawania
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Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:

- za$wiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementow
mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i
usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane

w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Zabezpieczenie antykorozyjne materiatow

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie
systemowych zestawow malarskich.

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraly w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

3. SPRZET

Sprzet do transportu i montazu stupdw
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, pod-nosnikow i innych
urzadzen.
Sprzet do robot spawalniczych
* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie
z technologig spawania
* Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny stac na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywdw atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane
przez Inzyniera.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukgji stalowych moga by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposdb
skfadowania wg punktu 2.3.
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposdb aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 5.

5 2. Wykonywanie konstrukgji stalowych

Zgodnie z klasyfikacjg stalowych konstrukcji spawanych wszystkie projektowane elementy stalowe zaliczy¢ nalezy
do KLASY 1. Do klasy tej zalicza sie konstrukcje najbardziej odpowiedzialne , pracujgce pod obcigzeniami
zmiennymi , lub tez konstrukcje ,ktorych uszkodzenie mogtoby zagrazac¢ zyciu ludzkiemu . Dlatego elementy te
powinny by¢ wykonane przez spawaczy o najwyzszych umiejetnosciach w tej dziedzinie. Elementy spawane
powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane. Przygotowanie materiatu do spawania spoinami czotowymi obejmuje
ukosowane brzegéw , czyszczenie brzegdw , sktadanie zlgczy i sczepianie brzegéw tgczonych elementow.
Ukosowanie brzegow stali powinno by¢ wykonane za pomocg ciecia tlenowego , a nastepnie obrobki mechanicznej
do momentu otrzymania gtadkiej powierzchni ukosowanej . Ksztatt ukosowania zalezy od grubosci materiatu i
rodzaju spawanego i powinien by¢ wykonany zgodnie z polskg normg . tgczone elementy po odpowiednim
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przygotowaniu brzegdw nalezy potaczy¢ spoinami szczepnymi lub zamontowaé w uchwytach tak , aby w trakcie
ich spawania nie nastgpito trwate odksztatcenie konstrukgji .

Podczas wykonywania spoin , aby wykonac je prawidtowo nalezy przestrzegac nastepujacych zasad :

- whasciwy dobdr srednic i rodzaju elektrod . Spoina musi by¢ stopiona z brzegiem spawanego materiatu na catej
jego grubosci . Aby dotrze¢ do grani rowka zukosowania przy zachowaniu prawidtowej dtugosci tuku nalezy uzy¢
elektrody o mniejszej Srednicy .Przy dalszych warstwach , gdy ukfadanie poszczegdinych Sciegdw spoiny odbywa
sie juz w szerszej czesci zukosowanego rowka , mozliwe jest uzycie elektrody o wiekszej Srednicy .

- whasciwy dobdr natezenia pragdu spawania. Optymalne natezenie pradu spawania okreslone jest przez
producenta elektrod dla danego typu elektrody .

- utrzymanie odpowiedniej dtugosci tuku .Dtugos¢ tuku powinna by¢ réwna Srednicy rdzenia elektrody .tuk nie
powinien by¢ zajarzany w tym miejscu , gdzie ma sie rozpocza¢ ukfadanie spoiny , ale w miejscu wysunietym o
pare milimetrow w kierunku spawania . Po ustaleniu sie tuku nalezy cofna¢ elektrode i rozpoczaé uktadanie spoiny.
- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodg odpowiednich ruchdw bocznych lub po
linii spawania .

Po zespawaniu elementéw konstrukcji stalowej , nalezy dokonac kontroli wykonanych spawdw zgodnie z polska
norma.

Ciecie:
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu po
cieciu.
Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.
Pofaczenia spawane:
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami
nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosc
mniejsza: 0 5% - dla spoin czotowych o0 10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrdbka spoin
- przetopienie grani
- wymaganga technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Montaz konstrukcji
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢
Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
skfadowania.
Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchac
sprezonym powietrzem.
Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujgcych, bedgcych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatdw bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Metody nanoszenia materiatow malarskich:
- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
Kontrola robot obejmuije:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ te okresla sie jako $rednig arytmetyczng z
kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi;
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.
- oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace o podano w ST ,Wymagania ogdlne”
Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
$wiadectwa jakosci materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty
odbioru czesciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukeyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdine badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreSlenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-scierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag ochronnych
systemdéw malarskich. Czes¢ 1: Ogdine wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdéw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

8. INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Scianek
dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych, wraz z obudowami przy uzyciu tych samych systemow.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy montazu Scianek gipsowo-kartonowych oraz gipsowo-wtoknowych , izolowanych wetng
mineralna, zwyktych, wodoodpornych, ognioodpornych.

1.4. Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w niniejszej st sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczajg:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem dziatowych z ptyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, st i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO
~Wymagania ogdlne" pkt. 5

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania
ogdlne" pkt 2.
2.2 Przyjeto system Scian z plyt gipsowo- kartonowych:

Sciany dziatowe gruboéci 12,5cm wykonane z ptyt gipsowo- kartonowych (optytowanie podwdjne
12,5+12,5mm, profile stalowe CW75, UW75, wypetnienie wetna mineralna 6cm, izolacyjno$¢ akustyczna
Rw= 60dB, Scianki wewnetrzne o odpornosci ogniowej EI30, no$nos¢ dla kotka rozprezonego 12mm/50kg).
Scianki instalacyjne wykona¢ z ptyt gipsowo- kartonowych o grubosci: 12cm, 15cm, 20cm, 23cm, 29cm.
Wykonanie pofaczen, dylatacji, detali technicznej nalezy wykonac¢ z uzyciem materiatdow i technologii
jednego producenta (aprobaty techniczne, instrukcje).

Obudowy instalacyjne pionéw oraz lokalnych obnizen z ptyt gipsowo- kartonowych. Sciany dziatowe z piyt
gipsowo- kartonowych optytowanie podwodjne 12,5+12,5mm, od strony pomieszczenia mokrego piyty
cementowe wodoodporne, profile stalowe 2x CW75, UW75, wypetnienie wetna mineralna 6cm, izolacyjnos¢
akustyczna rw= 66db, nos$nosc¢ dla kotka rozprezonego 12mm/50kg.

Sciany dziatowe o odpornosci ogniowej EI120 - grubosci 15cm wykonane z piyt gipsowo- widkowych
(optytowanie podwdjne 12,5+10,0mm, profile stalowe CW100, UW100, wypetnienie wetna mineralna 10cm,
izolacyjnos¢ akustyczna Rw= 60dB, nosnos¢ dla kotka rozprezonego 12mm/50kg). Wykonanie potgczen,
dylatacji, detali technicznej nalezy wykona¢ z uzyciem materiatdw i technologii jednego producenta
(aprobaty techniczne, instrukcje).

W pomieszczeniach mokrych nalezy stosowac Sciany szkieletowe z plyt cementowych wodoodporne gr.
1,25mm.

Wszystkie Sciany nalezy wykonac zgodnie z wytycznymi i instrukcjami producenta $cian. Szczegdlng uwage nalezy
zZwroci¢ na Sciany powyzej 3,0m.

W pomieszczeniach wskazanych w projekcie ochrony radiologicznej stosowac optytowanie z ptyt z rdzeniem z
dodatkiem siarczanu baru, ktéry chroni przed przenikaniem promieniowania rentgenowskiego, i/lub z warstwa
blachy otowianej.

3 SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty okreslone w STO ,Wymagania ogolne” pkt.3

4 TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt 5.
5.2 Nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen:
. Stosowac¢ wkrety o dtugosci zgodnej z zaleceniami producenta .
Stosowac wiasciwy gips szpachlowy.
Pamietac o tasmie do spoinowania.
Docina¢ ksztattowniki na zagdany wymiar tylko nozycami do blachy
Stosowac cate plyty z wetny a nie wypetniac¢ przestrzeni fragmentami piyt.
Mocowac¢ materiat izolacyjny w Sciance na specjalnych haczykach zabezpieczajacych przed jego
opadaniem (,,ptynieciem”).
. Stosowac tasme uszczelniajaca do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do Scian,
stropéw i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.
o Dobiera¢ odpowiednig szeroko$¢ ksztattownika w zaleznosci od wysokosci $cianki i jej funkcji wg
wskazan producenta.
. Zachowac¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w $cianach wg wskazan
producenta..
. Dla Scian z drzwiami : profile cw ( oprdcz jednego przy drzwiach) muszg by¢ ustawione w tym
samym kierunku, stosowac katowniki drzwiowe ua, w profile cw wmontowac drewniane laty.
e W miejscach montazu elementéw na $cianach stosowaé wzmocnienia konstrukgji.
. Przed potozeniem oktadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowac dodatkowo
ptyte w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.

5.3. Montaz scian z podwdjnym optytowaniem:

Wytyczanie Sciany - przebieg Sciany wyznacza sie na podtodze za pomocg sznura lub liniatu, zaznaczajac
ewentualne otwory drzwiowe. Nastepnie nanosi sie przebieg Sciany za pomocg poziomicy i taty na otaczajgce
Sciany i stropy. Przy $cianach wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzy¢ niwelatora laserowego z
kompensatorem lub pionu murarskiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadnosci pomiaru.

Profile przytgczeniowe - profile przylgczeniowe UW mocuije sie do posadzek i stropow za pomocg uniwersalnych
elementdw mocujacych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci
wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone taSma uszczelniajgca.

Profile stupkowe - profile CW muszg wchodzi¢ w gérny profil UW na gtebokos$¢ co najmniej 1,5 cm. Profil CW
stupkowy wkiada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gérny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w
odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili cw nie mocuje sie do poziomych
profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania
ptyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm.
Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesuna¢ o odpowiednig odlegto$¢ zmniejszajac rozstaw pomiedzy
pierwszym i drugim profilem.

Pokrycie pierwszej strony Sciany - pokrycie pierwszej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty
szerokosci 120 cm. Odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstwa piyt jest mocowana w odstepach réwnych 75 cm. Przy mocowaniu plyty koryguje sie potozenie
rozstawionych wczesniej profili. Plyty nie powinny sta¢ na podiozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U gory
nalezy pozostawi¢c 5 mm szczeline umozliwiajgca kompensacje drgan i ugieé¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili uw mocowanych do stropdw. Spoiny
w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w $rodku Sciany
instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umieSci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i
zabezpieczy¢ jg przed osunieciem. Sztywna wetna w plytach nie wymaga z reguly dodatkowego mocowania.
Wetne w postaci maty zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub
dhtugich wkretach wkrecanych w profile.

Pokrycie drugiej strony Sciany - pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpoczac od przykrecenia plyty szerokosci
60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron $ciany byto
rowne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony Sciana uzyskuje ostateczng stabilnos¢. W
przypadku $cian wysokich (6+10 m) plytowanie nalezy prowadzi¢ jednocze$nie po obu stronach $ciany, aby nie
ulegta ona deformacji podczas montazu. Jezeli wysokos¢ Sciany jest wieksza niz diugos¢ ptyty, sztukowanie piyty
nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu Sciany. Sztukdwki nie powinny byc¢ krétsze niz 30 cm.
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Montowac druga warstwe z zachowaniem szerokosci spoin 5-7 mm do spoin szpachlowanych lub klei¢ ptyty na
styk klejem do spoin. Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretow samogwintujgcych systemowych 3,9x30
mm w rozstawie 20-25 cm.

Przy montowaniu poszycia dwuptytowego zwracac szczegdlng uwage na koniecznos$¢ przesuniecia spoin w
pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykonac w technice klejonej.

Alternatywnie druga, zewnetrzna warstwa ptyt moze by¢ montowana bezposrednio do pierwszej warstwy plyt, bez
wzgledu na usytuowanie konstrukcji wsporczej. Do mocowania drugiej warstwy uzywac wkretow
samogwintujgcych systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 15-20 cm lub klamer cd 1,53x10x18 przy ptytach gr. 10
cm. Przy ptytach gr. 12,5mm uzywac klamer 1,53x10x20 w rozstawie 10-12 cm.

Scianka instalacyjna - przy prowadzeniu w $cianach dziatowych instalacji hydra-ulicznych nalezy pamieta¢, ze
wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o $rednicy nie wigkszej niz potowa szerokosci profilu. W
przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowac specjalng konstrukcje tzw. Scianke instalacyjng. Do
montazu takiej Sciany zwykle uzywa sie profili cw 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng grubos¢ Sciany. Dla
zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron fgczone sg poprzecznie za pomocg paskow
ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3 wysokos$ci $ciany. Zasadniczo stosowane jest
ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktdre nie muszg przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych i nie beda
wykanczane ptytkami ceramicznymi mogg mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. W tym przypadku wysokosé
maksymalna Sciany bedzie mniejsza i nalezy podawac jg jak dla Sciany 3.40.01 przy stosowaniu profili cw 50 i jak
dla sciany 3.40.02 dla profili CW 75. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy
stosowac ptyty gkbi w obydwu warstwach. Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy stosowac specjalne stelaze
montazowe, ktore przejmujg duzg czesS¢ obcigzen zmniejszajgc odksztatcenia $ciany. Stelaze montuje sie do
konstrukcji nosnej Sciany, a po zaptytowaniu jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystgpi¢ do montazu
instalacji sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy za pomocg obejm i uchwytéw z podktadkami z gumy zmniejsza
przenoszenie dzwiekdw od armatury. Rury z zimna wodgq muszg by¢ zaizolowane dla unikniecia roszenia.
Stosowanie izolacji z wetny mineralnej zalecane jest tez na catej powierzchni wewnetrznej, po obu stronach Sciany
instalacyjne;j.

W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu Scian konstrukcyjnych mozna wykona¢ $cianke
ostonowg kryjaca rury, bazujgc na konstrukcji oktadziny $ciennej 3.21.15 lub 3.21.20 dla rur o Srednicy nie
wiekszej niz 90 mm, lub Scianki instalacyjnej dla dowolnych Srednic. WysokosS¢ takiej $cianki moze by¢ réwna
wysokosci pomieszczenia lub mniejsza. W drugim przypadku zwienczeniem od gory bedzie pdtka. Pokryciem takiej
konstrukcji powinna by¢ podwdjna warstwa piyty gkbi lub pojedyncza ptyty grubas.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdine” pkt.6

6.2. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rowno$¢ powierzchni plyt

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen)

- wymiary ptyt (zgodno$c¢ z tolerancja)

- wilgotnos¢ i nasigkliwos¢

- obcigzenia na zginanie niszczace lub ugiecia piyt

6.3. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie moga by¢ wieksze niz 1,5mm na 1mb i ogétem 3mm w
pomieszczeniach 3,5mm wysokosci.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie moga by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogdtlem 3mm na
catej powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostka obmiarowa jest m 2 ( metr kwadratowy).

Powierzchnie oblicz sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci

mierzonej od podtoza lub warstw wykonawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupdw

oblicza sie w rozwinieciu tych elementdw w stanie surowym.

Z powierzchni ptyt nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen jesli ich powierzchnia jest

mniejsza niz 0,5m2.

Tloé¢ Scianek w m? okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,wymagania ogolne" pkt. 8.
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8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

8.3. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, Scianki nie powinny zosta¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy Scianki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

8.4. Odbidr
A. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa.

B. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikow badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 9.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi
- ustawienie i rozbidrke rusztowan do wys. 4m- przygotowanie podfoza
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretdw wraz z przycieciem i dopasowaniem
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin
- szpachlowanie pofaczen i stykow phyt ze Scianami i stropami
- zabezpieczenie spoin tasmg papierowq
- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-93/B02862 Odpornos¢ ogniowa
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 90040, Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzgdzania
systemami zapewnienia jakosci.

9. TYNKOWANIE WEWNETRZNE I GLADZIE GIPSOWE

1. WSTEP
Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow
zwyktych wewnetrznych cementowo- wapienne i gfadzi gipsowej.
Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot.
Zakres robot objetych ST
Tynki zwykte, ktdérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyrdwnawczg lub ksztattujaca
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktdrej wykonania
zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych
Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze",
Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.
Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-
10100 p. 3.3.2.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

46



Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,
procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okres$lonego obiektu .
Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt
1.5.

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktéow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,,Wymagania ogoine" pkt

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-

88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac

wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.

Piasek
a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.
c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
 Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
PN-90/8-14501 , Zaprawy budowlane zwykie".

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wg PN-B-19701;1997 ,Cementy
powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i
35 cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od dowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

o Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolity i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i ziaren obcych. Skiad objetosciowych sktadnikdw zapraw nalezy dobiera¢ w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

TYNK MASZYNOWY SUPER LEKKI DO WEWNETRZ - tynk cementowo-wapienny

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:
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- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki
wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikow na wode.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatow
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢
wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem
- Kruszywa mozna przewozic dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa Ilub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 5.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczu murdw tj. po uplywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkdw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym
niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podfoza

a. Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.. Spoiny w murach z bloczkow
silikatowych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobac na gtebokosé

j.w. lub zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosc tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungC plamy z rdzy i substancji

thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydfa lub wypetniajac je lampa

benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow zwyktych

a. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-
70/8-10100.

b. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-
10100.

c. Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposob standardowy.

d. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

e. Tynk trojwarstwowy powinien sie skfadac z obrzutki, narzutu i gltadzi tynkdw wewnetrznych nalezy wykonac wedtug

paséw i listew kierunkowych,

f. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

g. Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nienarazonych na zawilgocenie - w
proporgcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO,Wymagania ogolne" pkt 6.
Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2 ninigjszej
specyfikacji.
Badania w czasie robot
a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegdlnosci jej marki i konsystenciji,
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powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykie.

b. Wyniki badarn materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podiozy,
-mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,
-przyczepnosci tynkow do podtoza,
-grubosci tynku,
-wygladu powierzchni tynku,
-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
-wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdine zasady obmiaru robot podano w STO ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkow stropow pfaskich oblicza sie w metrach w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma
w metrach kwadratowych ich rzutu
Tloé¢ tynkdw w m? okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora

nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
a) Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

b) Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbidr podtoza
odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyc.

c) Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk
nie powinien zosta¢ odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

d) Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wieksze
niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 diugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - hie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci,
poziomego - hie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
-wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli przenikajacych z
podtoza, plesni itp.,
-trwate $lady zaciekdw na powierzchni,
-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
-ocene wynikow badan,
-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena ryczattowa obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,
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- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkow po dziurach i hakach,
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci.

10. PRACE MALARSKIE
1. WSTEP
Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonczeniem wierzchnich scian wewnetrznych

Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST).

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- przygotowanie podtoza

- wykonanie warstwy podktadowej - gruntujacej

- natozenie warstwy korcowej - co najmniej 2 krotne malowanie

Wielko$¢ powierzchni zostata szczegdtowo okreslona w przedmiarach robdt.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacja
Techniczna.

Ogdine wymagania dotyczace robct.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO ,, Instrukcja Techniczna”
punkt ,, Obrébka — Wskazowki”

2. MATERIALY.

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraly w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

W projekcie zastosowano farbe wewnetrzng beze misyjng, matowg lateksowg . Klasa 1 odpornosci na szorowanie
na mokro, klasa 2 krycia wg EN 13 300

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powtok malarskich lateksowych s3:
— wodny gotowy do uzycia Srodek gruntujgcy, wzmocniony siloksanem
— jedwabista farba lateksowa, odporna na szorowanie na mokro, bez srodkéw konserwujgcych i powodujgcych
efekt foggingu, odporna na dziatanie preparatow dezynfekujgcych.
- 1 klasa odpornosci szorowania na mokro wg: PN-EN 13 300
- zdolnos¢ krycia: 2 wg: PN-EN 13 300
- potysk : jedwabisty mat wg: PN-EN 13 300
- gestos¢ 1,3 -1,5 g/cm3

3. SPRZET
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Ogdlne okreslenia podano w STO — ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Obrobka —Wskazowki”
Do powtok chemoodpornych bezrozpuszczalnikowych zalecane narzedzia aplikacji:
Pedzel: Stosowac pedzle z dtugim, naturalnym wtosiem
Watek: Stosowac watki nylonowe do farb epoksydowych - 14 - 18 mm
Natrysk bezpowietrzny: Rozcienczanie nie zalecane; uzywac watki o Sredniej dtugosci wiosia (12mm) z perlonu lub
poliestru
4. TRANSPORT.
Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Sktadowanie”

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogdine warunki wykonania robot.
Ogdlne warunki wykonania prac malarskich podano w STO.- ,, Instrukcja techniczna”.
Prace powinny by¢ wykonane zgodnie ze sztukg budowlang. Wykonawca zobowigzany jest przygotowac podtoze a
nastepnie w zgodnie z instrukcjg techniczng natozy¢ poszczegdine powitoki w odpowiedniej kolejnosci z
zachowaniem okresu sezonowania.
Przed przystgpieniem do prac konieczne jest przeszkolenie wykonawcy przez doradce technicznego

Przygotowanie podfoZa.

Powierzchnie doktadnie oczysci¢ ( para wodna) .

Sprawdzi¢ no$no$¢ istniejgcych powtok. Powtoki nienosne usungc.

Materiat gruntujacy jest gotowy do uzycia, doktadnie wymieszac. Nanosi¢ pedzlem lub watkiem.

Wykonanie warstwy wstepnej.
Natozenie warstwy rozcienczonej w razie koniecznosci wodg ok. 5%.

Natozenie warstwy koricowey.
Po okresie sezonowania, nanies¢ watkiem, natryskiem lub pedzlem kolejng warstwe farby — przy b. ciemnych
kolorach konieczne jest 3 krotne pomalowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z danymi w normie PN-69/B-10280 i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich
wymagan, a w szczegdlnosci :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow — EN13300
- spojnosci powtok malarskich z podtozem
- grubosci powtoki malarskiej — min. 2 warstwy powtoki malarskiej.
- wygladu powierzchni malarskiej — powinna by¢ jednolita bez zaciekéw, przebarwien i rys.
- wykonczenie powtok malarski na potgczeniach Scian i stropdw, oraz potgczeniach z innymi elementami
niemalowanymi.

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robot ma za zadanie okreslac faktyczny zakres wykonanych robdt wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji techniczne;j.
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robot i dostarczone przez
wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Muszg one by¢
utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8. ODBIOR PRAC
Odbidru robdt malarskich nalezy dokonac zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt
Budowlanych — cze$¢ B :Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4 : powtoki malarskie wewnetrzne i zewnetrzne instrukcja
ITB nr 387/2003.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.
Cena wykonania robdt malarskich obejmuje : zabezpieczenie miejsca prac, dostarczenie materiatow oraz
wykonanie podktadu i powtok malarskich, utrzymanie stanowiska pracy w nalezytym stanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Instrukcja Techniczna producenta.

11. OKLADZINY SCIENNE
1. WSTEP
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Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
okfadzinowych z homogenicznej winylowej oktadziny Sciennej.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w pkt.
1.1.

Zakres robot objetych SST

Niniejsze wymagania dotyczg robot oktadzinowych $cian z ptytek gresowych i szkliwione.

Podstawowe pojecia:

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot oktadzinowych Scian z ptytek
ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

procedura - dokument zapewniajgcy jakosc; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt
1.5.

Wykonawca powinien Zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami producenta i $cisle ich przestrzegad.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,,Wymagania ogoine" pkt
2.

Oktadzina Scienna, Homogeniczna PVC — widok

Grubosc catkowita wg ISO 24346 (EN428): 1.30 mm,

Grubo$¢ warstwy uzytkowej wg ISO 24340 (EN429): -mm,

Waga catkowita wg ISO 23997 (EN430): 2100 g/m2

Zabezpieczona poliuretanem: PU-Shield

Reakcja na ogien wg EN 13501-1: Bfl S2 dO

Atestacjg Clean Room wg ASTM F5100: Klasa A wg ISO 146441: ISO Klasa 4
Odpornos¢ chemiczna wg EN 423 — min. Dobra odpornos¢,

Atest Higieniczny PZH — ,,do stosowania w obiektach stuzby zdrowia”,
Materialy nalezy przechowywaé w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

Stosowac nalez jesli to mozliwe ten sam numer partii produkcyjnej dla catej powierzchni. Zaleca sie réwniez, aby
produkt byt instalowany w/g kolejnosci produkcji rolek. Rolki nalezy przechowywac w pomieszczeniach wewnatrz
budynku. Produkt powinien zaklimatyzowac sie przed potozeniem.

Nalezy Uzywac klejow i gruntow zalecanych i aprobowanych przez producenta oktadziny.

Zawsze stosuj sie do instrukgcji producenta kleju.
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3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO) ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO , Wymagania ogoine" pkt 4.
Transport materiatow
Do przewozu nalezy uzywac pojazddw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wplywem
warunkow atmosferycznych, oraz zabezpiecza¢ przed uszkodzeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Podtoze

Podtoze musi by¢ réwne, ptaskie, czyste, wolne od jakichkolwiek plam (nie wolno uzywaé zadnego rodzaju
markeréw, dtugopisow kulkowych, farb, itp., ktdre mogg powodowac przebarwienia z powodu migracji),
stabilne, suche, twarde, gtadkie oraz nie moze by¢ narazone na dziatanie wilgoci. Przygotowanie podtoza
oraz procedury instalacyjne powinny by¢ catkowicie zgodne z aktualnymi standardami obowigzujgcymi w
danym kraju. Wilgotno$¢ podtoza powinna by¢ ponizej maksymalnego dozwolonego poziomu wilgoci
podczas przeprowadzania testow zgodnych z niniejszymi standardami.

Wazne jest, aby rolki byly przechowywane w pomieszczeniu, w ktorym bedg instalowane przynajmniej 24
godziny przed montazem, przy minimalnej temperaturze pokojowej wynoszacej 15°C, a przyciete bryty
kolejne 24 godziny przed instalacjg. Temperatura ta powinna by¢ utrzymana przez caty czas montazu.
Optymalna wzgledna wilgotno$¢ powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ 30-60%.

Gruntowanie
Konieczne jest doktadne zagruntowanie $cian watkiem!
W przeciwnym razie nie bedzie przyczepnosci materiatu!

Klejenie
Do wstepnej aplikacji kleju mozna uzy¢ watka i skorygowac jego nadmiar szpatutkg 150g/m2 lub szpatutkg
250g/m2. Nalezy uzywac kleju akrylowego, dyspersyjnego.

Uktadanie

Gdy w pomieszczeniu nie ma zbyt duzo rogdw wewnetrznych i zewnetrznych mozliwe jest utozenie w poziomie z
jednego brytu. Narozniki powinny byc¢ idealnie proste, gdyz bedzie to miatlo ogromny wplyw na powodzenie
utozenia materiatu. Zaczynamy instalacje od $rodka za pomocg repera na Scianie i na Srodku obustronnie
zrolowane wyktfadziny. W rogach zewnetrznych nalezy uzy¢ kleju kontaktowego na Scianie i na Wyktadzinie po 5
cm od krawedzi rogu.

Frezowanie

Do frezowania i spawania nalezy przystgpi¢ po min. 24 h od instalacji. Frezowanie powinno by¢ na min. 2/3
grubosci wyktadziny oby nie do warstwy kleju. W wypadku instalacji poziomej potrzebna bedzie opaska ozdobna
przyklejana na minimum 3 cm zakfadke Po przyklejeniu nalezy wycisna¢ powietrze spod wyktadziny korkiem lub
specjalnym plastikowym narzedziem

Spawanie

Spawanie odbywa sie specjalng trojkatng koncowka w temperaturze 350 stC

Przycinanie sznura

Przycinanie sznura odbywa sie tradycyjng halabardg albo Mozartem. Zawsze w dwdch fazach by sznur nie ulegt

zapadnieciu. Pierwsza faza z blaszka, druga bez. Spawac specjalng trojkatng koncowka

Pierwsze czyszczenie nowego obszaru

Po instalacji zawsze zalecane jest pierwsze czyszczenie nowego obszaru. Pozostate resztki kleju powinny zostac

usuniete za pomoca spirytusu i czystej szmatki. Lekko zabrudzone $ciany przetrzyj wilgotng szmatkg aby usungc
brud i kurz pozostaty po budowie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.
Sprawdzenie jakosci robdt zwigzanych ze oktadzinami Scian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu :
nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na
nieprzyleganiu okfadziny do podkiadu.
-prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin
poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
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-prawidtowosci uksztattowania powierzchni okfadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie kierunkach
laty kontrolnej o dI. 2 m i pomiaru wielkosci przeswitu za pomoca szczelinomierza z dokfadnos$cig do 0,5 mm
-wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do
0,5 mm

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO ,Wymagania ogodlne" pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) .

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie warunki
podane w pkt. 6 zostaty spetnione.
Odbidr podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umowy wedtug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego.
Z czynnosci odbioru sporzadza protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy
Odbioér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w
umowie.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Ptaci sie za ustalona ilos¢ m2 powierzchni utozonych ptytek wg ceny jednostkowej.
Cena jednostkowa obejmuje:
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatdow i sprzetu,
- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 1008:2004 Woda do celéw budowlanych

12. KLADZENIE I WYKLADANIE PODLOG

1. WSTEP

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek
i podtozy.
Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.
Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotycza posadzek i podiozy obejmujacych:

- Warstwy wyréwnawcze

- Wylewki samopoziomujace

- Wyktadziny PVC

— Podtogi antyelektrostatyczne
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— Podtogi podniesione
Podstawowe pojecia

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robot podtogowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt
1.5.

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania ogélne"
pkt 2.

Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy pn-
88/b-32250 ,materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.
Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy pn-79/b-06711 ,kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych",

a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Zaprawy budowlane cementowo- wapienne
» marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pn-90/8-14501 ,zaprawy budowlane zwykte".

Wykiadzina PVC

o  Woyktadzina PCV heterogeniczna, grubos¢ 2,10mm, rolka szerokos¢ 2m
e  Grubos¢ warstwy uzytkowej wg EN 429 1,00mm
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. zabezpieczona fabrycznie poliuretanem, nie wymaga stosowania dodatkowych powtok zabezpieczajgcych
w catym okresie uzytkowania,

Wyrob zgodny z PN — EN 14041:2006

Wyréb trudno zapalny/klasa reakcji na ogien ,Bfl-s1”

Antyposlizgowa Klasa DS, R9.

Atest Higieniczny PZH do zastosowania w budynkach uzytecznosci publicznej.
Odpornos¢ na scieranie wg EN 660 Grupa T.

Wgniecenie resztkowe wg EN 433 < 0,03 mm.

Klasyfikacja zastosowan wg EN 685 34/43.

Trwato$é barwy wg EN ISO 105-B02  min. 6.

Masa catkowita wg EN 430 od 2990g/m2 do 3100g/m2

Wiasciwosci elektrostatyczne wg EN 1815 < 2 kV — antystatyczna.

Cokét wyoblony wys., 10 cm

Wykiadzina PVC trwale przewodzaca

b A i &
(gabinet aplikacji, sterowni, przygotowania pacjenta i pokdj zabiegowy) 3 My -~ o <

Wyktadzina rulonowa, homogeniczna, jednowarstwowa, kompaktowa i przewodzgca wykfadzina elastyczna z PCV
ze spodem grafitowym — zgodna z normg EN 649 oraz ISO10582 ; zabezpieczona fabrycznie PUR w sposéb nie
wymagajgcy woskowania, pastowania bgdz naktadania dodatkowych srodkéw zabezpieczajacych przez caly okres
uzytkowania. Umozliwiajgca odnowienie powierzchni poprzez polerowanie na sucho. Posiadajgca klasyfikacje
uzytkowg wg normy EN685 minimum 34/43. Grubos¢ catkowita 2,0 mm. Warstwa uzytkowa 2,0 mm. Waga
catkowita wg normy EN430 : 2950 g/m2 ( +/- 2% ). Zgodna z wartosciami izolacji elektrycznej, wiasciwosci
elektrostatycznych oraz oporu elektrycznego zawartymi w ponizszej tabeli :

Izolacja elektryczna VDE 0100, Part 600 Ri<5x104 Q
Wiasciwosci elektrostatyczne EN 1815 <2kV
Opor elektryczny ESD - zaakceptowane SP - metoda 2472 R<108 Q
EN 1081 R15 x 104<R<106 Q
R25 x 104<R<106 Q
EN/IEC 61340-4-1 5x104<R<106 Q
EN/IEC 61340-4-5 <3.5x107 Q

Grupa $cieralnosci wg normy EN 660-2 : minimum P < 4 mm3. Srednia zmierzona warto$é wgniecenia
resztkowego 0,02 mm. Nie wiecej niz <0.10mm wg normy EN 433 oraz ISO24343-1. Reakcja na ogien wg normy
EN13501-1 : Bfl s1. Stabilnos¢ wymiaréw wg normy EN434 oraz ISO 23999 : <0.40%. Charakteryzujgca sie
brakiem uszkodzen przy oddziatywaniu kotek krzeset. Posiadajgca bardzo dobrg odpornosé chemiczng wg normy
EN423 oraz ISO2687. Antyposlizgowa R9.

Cokét wyoblony wys., 10 cm

Wykiadzina PVC do pomieszczen mokrych — tazienki, brudownik
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Posadzki z wyktadzin PCV homogenicznych do pomieszczerh mokrych z nopkami antyposlizgowymi, o
parametrach nie gorszych niz:

Wyktadzina PCV homogeniczna, grubos¢ catkowita 2,5 mm, tgczona termicznie, kierunkowa.
Wyrob zgodny z PN — EN 14041:2006

Wyréb trudno zapalny/klasa reakcji na ogien ,Bfl-s1”

Antyposlizgowa wg DIN 51130 R10.

Wg EN 13896 p=0.3

Atest Higieniczny PZH do zastosowania w budynkach uzytecznosci publicznej.
Odpornos¢ na scieranie wg EN 660 Grupa P.

Wgniecenie resztkowe wg EN 433 < 0,03 mm.

Klasyfikacja zastosowan wg EN 685- 31.

Trwatosé barwy wg EN ISO 105-B02 min. 6.

Masa powierzchniowa wg EN 430 max 3060 g/m2.

Wiasciwosci elektrostatyczne wg EN 1815 < 2 kV — antystatyczna.

Gwarancja 10 lat

Cokét wyoblony wys., 10 cm

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogolne" pkt 3.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogélne" pkt 4.
Transport materiatdbw
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robot podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 5.

5.1.WYLEWKI BETONOWE
Wylewka betonowa grubosci 5-6 c¢cm, z betonu B-20, uktadana na warstwie istniejacej izolacji termicznej i
akustycznej , w przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi widknami polietylenowymi,
dodawana do betonu w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki.
Wylewki betonowe muszg by¢ oddzielone od pionowych przegréd budynku paskiem papy, lub przektadka
styropianowg do 0.5 cm.
W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykona¢ dylatacje posadzek. Do tego
celu stosowac gotowe ksztattki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od Sciany - pasek styropianu. Dopuszcza
sie wykonanie nacie¢ podfoza na min. 0.5 grubosci piyty.
Doktadno$¢ wykonania — odchytki po przytozeniu 2m faty pomiarowej nie mogg przekracza¢ 3 mm

5.3. WYLEWKI SAMOPOZIOMUJACE
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Jako podktad pod wyktadziny PCV i dywanowe - stosowac wylewki samopoziomujgce cienkowarstwowe. Przed
wykonaniem wylewki podioze betonowe musi zosta¢ zagruntowane — preparatem okreSlonym przez producenta
wylewki.

Od poprawnosci przygotowania podtoza zalezy wyglad i trwatos$¢ podtogi. Wyktadziny z pcw mozna uktadac na
dowolnym podtozu, dopuszczonym do stosowania w budownictwie, nalezy jednak przestrzegac, aby byto ono:

1) réwne, poziome, higroskopijne, gtadkie bez rys i spekan. Nawet niewielkie nierownosci podtoza, takie jak
ziarnko piasku z biegiem czasu odcisnie sie na powierzchni wykfadziny.

Miejsca te bedg szczegdlnie narazone na uszkodzenia. Do oceny nieréwnosci podtoza mozemy postuzyc sie prostg
aluminiowa tatg o dlugosci 1,5 m do 3 m. Gdy prze$wity miedzy nig a podtozem sg nieregularne i do$¢ duze,
konieczne bedzie wyréwnanie masg samopoziomujaca

2) suche - maksymalna dopuszczalna wilgotnosc nie moze przekracza¢ 3% wag. Dla podioza cementowego. Przy
dobrej wentylacji $wiezy beton lub warstwa szpachli musi mie¢ wystarczajgcy czas na wyschniecie (okoto 24 h/1
mm  grubosci). Wykonawca ma obowigzek wykona¢ badania wilgotnosci podtoza metodg zatwierdzong przez
zamawiajgcego.

4) czyste i niepylace.
5) wytrzymate i odporne na naciski podczas eksploatacji.
6) wymagane sg spadki w kierunku kratek $ciekowych.

5.4 WYKONCZENIA POSADZEK - PODYOZE:

Do uzyskania dobrej posadzki muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

1. Odpowiednie podioze
2. Dobrej jakosci wykfadzina podtogowa
3. Odpowiednia instalacja (montaz) wykfadziny na podtozu

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢:
1. Rowne (ptaskie)
2. Suche
3. Twarde
4, Czyste
5. Odpowiednio porowate
6. Bez pekniec i szczelin

Ad.1. Maksymalne odchylenie dla 2 m poziomicy alkoholowej: 7 mm, dla 0,2 m poziomicy: 2 mm.

Zawsze zaleca sie stosowanie masy samopoziomujgcej na catej powierzchni podtogi. Nalezy jednak pamietac, ze
masa nie stuzy do wyréwnywania odchylen powierzchni pomieszczenia, tylko do niwelowania miejscowych
nieréwnosci podtoza, zgodnie z powyzszymi zaleceniami.

Ad.2.Zawarto$¢ wilgoci w podiozu powinna by¢ mierzona przy wykorzystaniu higrometru i powinna odpowiadac
normom wiasciwym dla danego kraju. Wilgotno$¢ wzgledna pomieszczenia nie powinna przekracza¢ 75% r.h.
Wilgotno$¢ podtoza nie moze przekracza¢ 3% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Ad.3.Podtoze nie moze by¢ kruche ani tuszczace sie.

Ad.4. Przed kazdg czynnoscig (gruntowaniem, ktadzeniem masy samopoziomujacej i przede wszystkim przed
klejeniem) nalezy dokfadnie odkurzy¢ lub zamie$¢ podtoze. W celu uzyskania czystej i gtadkiej powierzchni zaleca
sie jej zeszlifowanie oraz oczyszczenie z pytow i piasku.

Ad.5. Porowato$¢ mozna sprawdzi¢ przez umieszczenie kropli wody na podtozu. Kropla powinna znikng¢ w czasie
1-10 minut. W przeciwnym wypadku nalezy odpowiedniego zagruntowac podtoze (zwiekszajgc lub zmniejszajgc
porowatosc).

Ad.6. Ubytki, pekniecia i szczeliny powinny by¢ wypetnione przy uzyciu odpowiednich do tego celu mas i zapraw.
Zas w przypadku wystepowania szczelin dylatacyjnych lub potaczen ruchomych podtoza, wyktadzina powinna by¢
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potozona az do miejsca fgczenia, na ktdre powinno by¢ natozone odpowiednie plastikowe lub metalowe zakrycie.

5.5 WYKEADZINY PVC:

Po doktadnym wyschnieciu masy samopoziomujgcej mozna przystgpic¢ do klejenia.

Praktycznie kazdy producent posiada w swojej ofercie kleje odpowiednie do klejenia PCW.

llos¢ kleju dozuje sie przez uzycie odpowiedniej zgbkowanej szpachli - 300-350 g/m2.

Nie wolno stosowa¢ ani mniejszej, ani wigkszej ilosci | Zawsze nalezy postepowaé zgodnie z zaleceniami
producenta kleju.

Po potozeniu kleju nalezy odczekaé¢ kilka minut az klej nabierze wtasciwosci kontaktowych. Czasu tego nie da sie
doktadnie okresli¢, zalezy on od porowatosci podioza, ilosci kleju, temperatury otoczenia, cyrkulacji powietrza itp.
Niezbedne jest tutaj ,wyczucie” i doswiadczenie instalujgcego. W przypadku watpliwosci nalezy zasiega¢ porady u
producenta kleju.

Dotyczy wyktadzin, ktérych krawedzie tgczy sie za pomocg sznura spawalniczego:

Zaraz po przyklejeniu przycietych kawatkéw nie wolno przystepowac do ,spawania”(klejenia) ich krawedzi. Tym
bardziej nie wolno chodzi¢ czy stawia¢ mebli na $wiezo przyklejonej wyktadzinie !

Trzeba poczeka¢ do catkowitego wyschniecia kleju, najlepiej ok. 24 godz.

Montaz wyktadzin przewodzgcych tadunki elektrostatyczne.:

Posadzki przewodzace, dla ktérych wymagany opor uptywu wynosi r »<1 0%w wykonuje sie przyklejajgc wyktadzine
przewodzgca na catej powierzchni do podioza. Wyktadzina posiada spod stanowigcy lustro przewodzace, co
pozwala na jej montaz przy pomocy dyspersyjnego kleju akrylowego.

W celu prawidtowego odprowadzania z wyktadziny zebranych tadunkéw elektrostatycznych nalezy:

- przed montazem wyktadziny w pomieszczeniu wykona¢ magistrale uziemiajgca. Magistrala powinna by¢
wykonana przez uprawnionego elektryka zgodnie z projektem, - do magistrali uziemiajgcej doprowadzi¢ odcinki
tasmy miedzianej utozone poprzecznie do arkuszy wyktadziny w odlegtosci ok. 0,20 m od Sciany przez catg
szerokos$¢ pomieszczenia w ilosci zaleznej od dtugosci pomieszczenia:

w pomieszczeniach o di. Do 10 m — jeden odcinek tasmy miedzianej, w pomieszczeniach o dt. Od 10 do 20 m —
dwa odcinki tasmy miedzianej, w pomieszczeniach o dtugosci ponad 20 m- odcinki tasmy miedzianej utozy¢ co
20 m - w przypadku wykonywania potgczen arkuszy wyktadzin utozy¢ ok. 1 m odcinek tasmy miedzianej w miejscu
potaczenia

- odcinki tasmy miedzianej przykleja¢ do wykfadziny klejem przewodzgcym

- wyktadzine klei¢ do podioza klejem dyspersyjnym klejem akrylowym

Przygotowanie podtoza , klejenie, taczenie arkuszy oraz wykonczenie przy Scianie nalezy prowadzi¢ tak jak dla
innych elastycznych wykfadzin podtogowych.

Podtogi antyelektrostatyczne:

Pomieszczenia grupy g0 i g1 muszg miec podiogi nieprzewodzace, a wiec o rezystancji min. 50 kw. Podtogami
spetniajgcymi te wymogi sg wykfadziny typu PCV uktadane na miedzianych uziemionych siatkach lub tasmach, co
pozwala na wystarczajgco szybki sptyw tadunkéw. Do pomieszczen w ktorych powinny by¢ stosowane podtogi
antyelektrostatyczne zalicza si¢ sale pooperacyjne, sale zabiegowe. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na dolng
granice rezystancji podtoza. Za podfoze nieprzewodzace przy napieciu do 500 v ac uwaza sie takie, ktérego
rezystancja jest wieksza od 50 kw. Przy napieciu sieci 220 v daje to prad uptywu do 4,4 ma, a zatem miesci sie w
strefie 1, tj. Nie powodujacej zadnych reakc;ji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 6
Badania robot powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- Zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
- Prawidtowosci przygotowania podtozy,
- Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- Wygladu zewnetrznego powierzchni,
- Sprawdzenia spawow wykfadziny,
- Wykonania spadkéw,
- Prawidtowosci wykonania fug
- Nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w
- Dowolnie wybranych miejscach. Gluchy dzwiek polega na nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.
- Prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
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- Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 7.
Jednostka obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy uwzglednié koszt
wykonania cokotu o wys. 10 cm na $cianach.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO ,wymagania ogéine" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Odbior robot
A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjag projektowa.
B. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daty wynik pozytywny jezeli ktorekolwiek z
badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robét uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom.
C. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- Ocene wynikéw badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN —79/B-0671 -kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-62/B-10144 -posadzki z betonu i zaprawy cementowej wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-63/B-10145 -posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych wymagania i
badania techniczne przy odbiorze

PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci

13. SUFITY PODWIESZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
sufitéw podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robodt objetych ST

Zakres robdt obejmuje: wykonanie sufitow w projektowanym budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST s zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem sufitdw podwieszonych
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce)
przedmiot i wymagania dla okre$lonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO
»~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie

+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania
ogdlne" pkt 2.

2.2. Systemy sufitow podwieszanych:

W budynku przewidziano nastepujgce typy sufitdw podwieszanych:

Sufit mineralny o gtadkiej powierzchni . Wymiary 600x600x15 mm . Krawedzie fazowane i malowane. Ruszt
widoczny T24. Sufit odpowiedni do obiektéw stuzby zdrowia.

Sufit z ptyt mineralnych laminowanych o wymiarach 1200 x 600 x 22mm z cze$ciowo ukrytym rusztem (ruszt typu
T24) o klasie pochtaniania dzwieku A.

Widoczna szczelina pomiedzy ptytami o szer. 6mm

Lico ptyty sufitowej obnizone wzgledem rusztu o 12mm

Gladka biata ptyta z miekkiej wetny szklanej, pokryta welonem z wtdkna szklanego o drobnej fakturze. Plyty
montowane od dofu konstrukcji.

Schodkowy profil przyscienny kolor RAL 9003

Pochtanianie dzwieku alpha w: aw =1,0

Struktura dzwiekochtonna

Odbicie $wiatta 87%

Reakcja na ogien euroklasa a2- s1, d0O

Ciezar 2,9 kg/m2

- mozliwos¢ czyszczenia

- materiat niepalny, nie dymiacy, nie odpadajacy pod wplywenm ognia

- sufit demontowalny, petny dostep do przestrzeni ponadsufitowej

- zastosowanie w pomieszczeniach wymagajacych eliminacji pogtosu

Zabudowa pionowa (réznica pozioméw sufitdw) — ptyty g-k na ruszcie stalowym.

3. SPRZET
1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Do przewozu sufitow powieszanych nalezy uzywac pojazdow samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu
przed wptywem warunkow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne okreslenia dotyczace wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogolne”, punkt 5

Sufity winny by¢ instalowane w zakresie temperatur 11-35°. Montaz sufitu powinien odbywac sie po zakorczeniu
wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu (takich jak wylewki, mokre jastrychy, malowanie itp.). Nalezy zwréci¢
uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 95% po montazu sufitu. Po zamontowaniu sufitu nalezy
unika¢ prac powodujgcych zakurzenie lub zapylenie, moggcych doprowadzi¢ do osiadania kurzu/pytu na ptytach
sufitowych.

W ptytach sufitowych mozna mocowaé oswietlenie punktowe lub inne urzadzenia (czujki alarmowe, gtosniki itp.) o wadze
nie przekraczajacej 20dag. Lampy kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone. Alternatywnie ich
ciezar moze byc przeniesiony na konstrukcje sufitu podwieszonego za pomocg dodatkowych zeber. Maksymalny ciezar
dodatkowy przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekraczac 5 kg/m2. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢
mozliwosci obcigzenia rusztu systemowego u producenta.
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Podczas montazu sufitu nalezy przestrzega¢ podstawowych przepisow BHP.

Montaz:
a) Montaz systemowych profili gléwnych bez wieszakowo , wspartych na listwie przySciennej wykonanej z blachy o
grubosci 0,7, montowanej do $ciany za pomocg kotdw stalowych.

Uwaga: opis w przypadku mozliwosci podpiecia profili gléwnych. Montaz systemowych profili giéwnych

podwieszenie systemowych profili gtdwnych T przy pomocy wieszakdw , przy odstepie w osi max. co 1200mm,
wspartych na listwie przysciennej RWL 20/20. Zakotwienie w zaleznosci od rodzaju stropu za pomocg dopuszczonych
przez nadzor budowlany elementéw mocujgcych. Odlegtosci wieszakdw w zaleznosci od formatu piyt nalezy dostosowac
zgodnie z wytycznymi producenta dot. montazu.

Konstrukcje sufitowg nalezy wyprostowac i wypoziomowac.

Plyty z wetny mineralnej nalezy wiozy¢ w w/w konstrukcje.

Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy umocowac osobno do stropu, alternatywnie do
konstrukgji, stosujgc wzmocnienie tylnej strony ptyt badz przy uzyciu dodatkowych profili oraz wieszakow.
Wszelkie czynnosci uzupetniajgce muszg by¢ wykonane w sposob fachowy.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatow oraz $wiadectw badan producenta.
Wynikajgce z nich wymagania w razie potrzeby muszg by¢ udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.

b) Podwieszenie systemowych profili gtdwnych T przy pomocy wieszakdw , przy odstepie osi 1200mm.
Zakotwienie w zaleznosci od rodzaju stropu za pomocg dopuszczonych przez nadzdr budowlany elementow
mocujacych. Odlegtosci wieszakdw w zaleznosci od formatu ptyt nalezy dostosowac zgodnie z wytycznymi
producenta dot. montazu. Wykonanie potaczen poprzecznych z profili T oraz krétkich profili

poprzecznych w zaleznosci od formatu piyt. Konstrukcje sufitowa nalezy wyprostowac i wypoziomowac.

Plyty z wetny mineralnej nalezy wiozy¢ w w/w konstrukcje. Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy
umocowac osobno do stropu, alternatywnie do konstrukcji, stosujgc wzmocnienie tylnej strony ptyt badz przy
uzyciu dodatkowych profili oraz wieszakow. Wszelkie czynnosci uzupetniajgce muszg by¢ wykonane w sposob
fachowy.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatow oraz $wiadectw badan producenta.
Wynikajgce z nich wymagania w razie potrzeby muszg by¢ udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.

5.1 Montaz sufitéw podwieszanych, system nie gorszy w w/w pkt.

System nalezy wykona¢ zgodnie z schematami montazowymi Producenta w zakresie paneli oraz konstrukcji
producenta.

Dopuszczalne obcigzenie ptyt — wszelkie obcigzenia/instalacje muszg by¢ podwieszone bezposrednio do
stropu.

5.2 Montaz sufitow podwieszanych kasetonowych

Wykonczenia przyscienne.

Pofaczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi.

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za
pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co max. 450 mm. Nalezy sie upewnic czy sasiadujgce
listwy przyscienne Scisle do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest skrecona i czy utrzymuje poziom.
Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana dtugosc
listwy wynosi 300 mm. Zaleca sie aby listwy przyscienne byly zamocowane na maksymalnie trzech
krawedziach sufitu, pozostawiajgc jedng wolng krawedz, az do czasu zamontowania ostatniego rzedu ptyt.

Narozniki.
Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz Scisle dopasowane na wszystkich
potaczeniach naroznych.

Haki i ptyty.

Jesli nie obowigzujg inne specyficzne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a
tam gdzie to mozliwe, szerokos¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.

Nalezy upewnic sie, ze strop jest ptaski i pozbawiony nieréwnosci. W celu kompensacji nierdwnosci
konstrukcji stropu mozna najpierw zamontowac listwy drewniane (minimalna zalecana szeroko$¢ 25 mm), w
identycznym rozstawie osiowym jak modut ptyt, a nastepnie przymocowac haki do listew.
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Procedura montazu powinna by¢ nastepujaca: najpierw haki podtrzymujace ptyte, nastepnie ptyta, a na
koncu listwy usztywniajgce wsuniete w brzegi ptyty (obce pidro). Takg procedure nalezy powtorzyc¢ dla
kazdej ptyty.

Ostatni rzad ptyt powinien zosta¢ zainstalowany tak, aby do Sciany pozostato 14 mm. Skrajne ptyty mozna
chwilowo podeprze¢ matym gwozdziem. Nastepnie nalezy przymocowac ostatnig, czwarta listwe
przyscienna.

Montaz piyt.

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt.

W trakcie montazu nalezy kontrolowac, czy ptyty sa montowane w linii prostej.

Ptyty sg fatwe do ciecia za pomocg ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny nalezy pomalowac farbami do
malowania brzegdw.

W systemie sufitu mozna montowac rozmaite typy akcesoriow i instalacji, w tym réwniez oprawy
oswietleniowe.

Nie wolno opiera¢ zadnych instalacji na spodniej powierzchni ptyt. Wszelkie instalacje powinny by¢
niezaleznie podwieszone, bezposrednio do strop konstrukcyjnego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9

10 PRZEPISY ZWIAZANIE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

14. KONSTRUKCIJE ALUMINIOWO - SZKLANE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji aluminiowo-szklanych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymienionych w pkt.
1.1
1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje: Konstrukcje aluminiowo-szklane
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji aluminiowo-szklanych,
ociepleniem elewacji, oktadzinami elewacyjnymi zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,
procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
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poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

-Przeszklenia i drzwi o odpornosci ogniowej - zestaw aluminiowo — szklany, system profili aluminiowych,
gtebokos¢ konstrukcyjna oscieznic 78mm, gtebokos$¢ konstrukcyjna skrzydta 78mm,

-Przeszklenia i drzwi aluminiowe- -system profili aluminiowych bez izolacji termicznej, gtebokos¢ konstrukcyjna
oscieznic 52mm, gteboko$¢ konstrukcyjna skrzydta 52mm,

Slusarka aluminiowa okienna i drzwiowa wewnetrzna

Zaprojektowane konstrukcje $lusarki nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi systemowymi. Jest to jednokomorowy
system bez izolacji termicznej, przeznaczony do wykonywania elementow zabudowy wewnetrznej, w tym drzwi
dymoszczelnych rozwieranych, jedno- i dwudzielnych oraz drzwi ogdlnego stosowania. Za podstawe przyjeto cechy
konstrukcyjne systemu wraz z akcesoriami wg aktualnej dokumentacji technicznej (katalogéw systemowych) i
obowigzujgcej Aprobaty Technicznej. Drzwi dymoszczelne i ogdlnego stosowania systemowe przeznaczone do
stosowania jako drzwi wewnetrzne w obiektach budownictwa mieszkaniowego, uzyteczno$ci publicznej i
przemystowych.

Z uwagi na wiasciwosci funkcjonalno — wytrzymatosciowe drzwi wewnetrzne dymoszczelne i ogélnego stosowania
moga by¢ stosowane w warunkach odpowiadajgcych 3 klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. w warunkach
pracy ciezkich do bardzo ciezkich (wg raportu z badan nr NL-4012/A/LL-278/K/06).

Z uwagi na dymoszczelnos¢ drzwi wewnetrzne posiadajg klase Sa i Sm wg raportu klasyfikacyjnego NP-
1007/A/06/PB.

Z uwagi na bezpieczenstwo uzytkowania przegrody systemowe zostaty sklasyfikowane w zakresie stopnia
rozprzestrzeniania ognia jako nie rozprzestrzeniajgce ognia (NRO).

System charakteryzuje sie réwniez dobrymi parametrami akustycznymi:

. dla écian Rw = 32+ 39 dB

. dla drzwi Rw = 27+37 dB

w zaleznosci od rozwigzan konstrukcyjnych, rozmiaréw oraz wypetnienia wg raportu

LA-1387/2006 i Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5214/2012.

Do wykonania wypetnien przezroczystych w skrzydtach okiennych i drzwiowych oraz w segmentach $cian
dziatowych powinny by¢ stosowane szyby pojedyncze bezpieczne o grubosci nie mniejszej niz 6 mm lub szyby
zespolone jednokomorowe 44.1 + 6/16.

W drzwiach i segmentach Scian dziatowych bez deklarowanej izolacyjnosci akustycznej mogg by¢ stosowane inne
rodzaje szyb zespolonych. Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-
5+A1:2009 oraz powinny by¢ wykonane ze szkta bezpiecznego. Szkio bezpieczne powinno spetnia¢ wymagania
PN-EN 12150-1:2002 lub PN-EN 12543-2:2000 i PN-EN ISO 12543-2/A1:2005.

Do wykonania wypetnien nieprzezroczystych w skrzydtach drzwiowych oraz w segmentach $cian dziatowych
powinny by¢ stosowane uktady warstwowe, skiadajgce sie z ptyt widrowych lub OSB o grubosci nie mniejszej niz
18 mm albo z ptyty gipsowo — kartonowej grubosci nie mniejszej niz 12,5mm, w oktadzinach z blachy aluminiowej
o grubosci 1,0 + 1,5 mm lub stalowej (odpornej na korozje lub weglowej i lakierowanej) grubosci 0,7 + 1,0 mm.
Plyty widrowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 312-3:2000, ptyty OSB PN-EN 300:2007 oraz powinny by¢
zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wg PN-EN 13986:2006. Plyty gipsowo — kartonowe powinny spetniac
wymagania PN-EN 520:2006+A1:2010.
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System pozwala na zamontowanie wypetnien o grubosci:
- dla oscieznicy 2 + 39 mm,

- dla skrzydet drzwiowych 2 + 39 mm,

- dla skrzydet okiennych (proste) 2 + 39 mm,

- dla skrzydet okiennych (okragte) 2 = 26 mm.

3. SPRZET
5.13.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt
3

4. TRANSPORT

16.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoine" pkt
4,

16.4.2. Transport materiatow

Do przewozu stolarki nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajacych zabezpieczenie wyrobu przed wplywem

warunkow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT
0Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot

Roboty powinny by¢ prowadzone przez firmy wyspecjalizowane (posiadajgce rekomendacje wybranego dawcy
systemu) zgodnie z wymaganiami szczegdétowymi i instrukcjami wybranego rozwigzania systemowego.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt Wykonawca przedstawi szczegotowy projekt warsztatowy aluminiarki
i sposobu montazu (uwzgledniajacy detale stykdw z okfadzinami elewacyjnymi) do akceptacji projektanta oraz
wiasciwych przedstawicieli Inwestora.

Wykonanie robot

Konstrukcje okienno drzwiowe wykonywane sg na terenie warsztatu oraz transportowane i montowane na placu
budowy.

W zakres prac zwigzanych z fabrykacja wchodzag obrébka profili aluminiowych , montaz uszczelek szklenie oraz
montaz niezbednych akcesorii.

Obrdbka profili winna by¢ wykonana wg zalecen systemu oraz z uzyciem odpowiedniego sprzetu.

Uszczelki powinny by¢é mocowane w konstrukcji bardzo staranie, jako ze ich poprawna praca zapewnia szczelnosc¢
okna na wode opadowa.

Wszystkie uszczelki produkowane sg z odpornego na starzenie i na dziatanie czynnikow atmosferycznych kauczuku
syntetycznego EPDM.

Uszczelki przyszybowe powinny by¢ ciete z malym naddatkiem, tak aby mozna bylo skompensowa¢ ich
ewentualne moggace wystgpic skurczenie.

Klejenie (uszczelnienie): miejsce taczenia nalezy klei¢ za pomocg kleju wulkanizacyjnego, numer zamdwieniowy
84.9103.04). Klej ten po zwulkanizowaniu pozostaje elastyczny i dzieki temu uszczelki s wiasciwie potaczone w
narozach.

Mocowanie do konstrukcji budynku moze sie odbywac bezposrednio przez profile za pomocg uzycia wkretow lub

za pomoca specjalnych kotew.

- elementy mocujace nie mogg by¢ stosowane w odlegtosci mniejszej niz 40 mm od krawedzi Sciany

- kotwienia nie mogg wptywac na no$nosc¢ elementow konstrukcji

- wszystkie elementy kotwigce wykonane z innych materiatéw niz aluminium lub stal nierdzewna, powinny by¢
odpowiednie zabezpieczone antykorozyjnie i nie mogg powodowac korozji elementdw konstrukcji aluminiowej

- Na zamieszczonym ponizej szkicu pokazana jest wystarczajgca ilos¢ elementéw mocujgcych i ich wiasciwe
rozmieszczenie w przypadku mocowania konstrukcji okiennej:
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- Na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte minimum dwa elementy mocujace, w przypadku skrajnych elementéw
mocujgcych, ich maksymalna odlegtos¢ od naroza konstrukcji aluminiowej nie powinna przekracza¢ 200 mm.

- Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy elementami mocujacymi nie powinna przekracza¢ 700 mm.

- W miejscach w ktdrych nastepuje taczenie stupkow lub porzeczek z ramg, elementy mocujgce powinny sie
znajdowac w odlegtosci maksimum 200 mm po kazdej ze stron stupka lub poprzeczki. Przy takim mocowaniu,
wydtuzanie sie lub kurczenie stupka lub poprzeczki w wyniku zmian temperatury nie powoduje uszkodzen
konstrukcji.

- Zlecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub punku blokujgcego akcesorii

Uwaga:

Elementy kotwigce powinny by¢ stosowane w taki sposdb by zmiana wymiaréw konstrukcji ze wzgledu na
zmiany temperatury nie powodowata uszkodzenia konstrukcji.

- Mocowanie akcesorii
Wybodr punktow mocowanie, ilosci punktdw blokowania, ilosci zawiasow, maksymalnej wysokosci skrzydet,
maksymalnej szerokosci skrzydet, rodzaju zastosowanego profilu skrzydta itp. zalezy od instrukcji
dostarczonych przez dostawcg systemu i producenta akcesoria.

Na elementach przesuwnych i czesciach ruchomych powinien by¢ zastosowany neutralny smar.

Podczas montazu nalezy sie upewni¢ czy wszystkie akcesoria dziatajg wiasciwie, daja sie lekko otwiera¢ i zamykac

oraz czy podczas dziatania nie wydaja stuku.

- Szklenie

Systemy zostaty zaprojektowane tak aby umozliwiaty szklenie za pomocg uszczelek z EPDM lub przy uzyciu
neutralnego silikonu. W przypadku uzywania silikonu nalezy stosowac specjalny sznur ktéry pozwoli na uzyskanie
wiasciwej odlegtosci pomiedzy zestawem szybowym a profilem aluminiowym. Zaleca sie uzywanie uszczelek,
specjalnie zaprojektowanych do profili wybranego systemu , co pozwala na tatwy montaz szyby, dtugi czas pracy
uszczelnienia oraz w razie koniecznosci tatwg wymiane szyby.

Wytyczne projektowo - wykonawcze.

Wszelkie zastosowane konstrukcje przeszklen zewnetrznych winny by¢ wykonane w jednym systemie, zgodnie z
jego zaleceniami oraz by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami oraz wymogami prawa budowlanego.

Ponizsze opracowanie nalezy rozpatrywal tacznie z projektem przetargowym ,wykonawczym,, zestawieniem
Slusarki oraz opisem zakresu konstrukcji aluminiowo —szklanych .

Wykonawca zakresu Slusarki aluminiowej, przed przystgpieniem do realizacji, winien wykona¢ obmiary
wykonawcze oraz wykonac i przedstawi¢ do zatwierdzenia przez projektanta rysunki warsztatowe.

Wykonawca omawianego zakresu winien posiadac¢ potwierdzong autoryzacje danego sytemu w calu zapewnienia
ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji aluminiowych.
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Zastosowane systemy konstrukcji winny posiadac stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Okna i drzwi zewnetrzne

Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora

Wyglad zewnetrzny

W konstrukcjach okienno drzwiowych odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz 2mm przy wymiarze do
1m, 3mm przy wymiarze powyzej 1m. Rdznica dtugosci przekatnych skrzydet i oscieznicy nie powinna by¢ wieksza
2mm przy wymiarze do 2 m, 3mm przy wymiarze do 3 m

W dolnych elementach skrzydet oraz w progach oscieznicy powinny by¢ wykonane otwory do odprowadzania
wody opadowej, ktdra przenikneta do kanatu zbiorczego oscieznicy. Liczba otwordw winna wynosi¢ co najmniej 2
a odlegtos¢ miedzy nimi nie wiecej niz 600 mm.

Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu powinien by¢ ptynny ,bez zahamowan i zaczepiania skrzydfa o inne
czesci okna lub drzwi .Sita potrzebna do uruchomienia okué

Przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢é mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszania odryglowanego
skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

6.3. Sciany ostonowe
Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora

Wyglad zewnetrzny.

Na powierzchni zmontowanej $ciany nie dopuszcza sie miejscowych wypuktosci i wklestosci zauwazalnych z
odlegtosci 1 m przy réznym o$wietleniu, szczegdlnie w poblizu tacznikdw mocujacych.

Styki elementéw powinny by¢ proste i jednakowej szerokosci. Niedopuszczalne jest wystepowanie przerw w
ciggtosci spoin i uszczelek oraz nie przyleganie uszczelek do elementdw.

Powierzchnie ksztattownikdw aluminiowych powinny by¢ réwne i gladkie. Ksztattowniki powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg powtokami anodowymi lub lakierowymi . Rysy lub inne uszkodzenia powlok sg
niedopuszczalne. Ksztattowniki wchodzace w sktad kazdej Sciany powinny mie¢ barwe zgodng z projektem
architektonicznym.

Okfadziny aluminiowe w czesSciach nieprzezroczystych $ciany powinny spetniac identyczne wymagania jak
ksztattowniki aluminiowe.

Szyby zastosowane w obrebie kazdej Sciany w oknach i drzwiach oraz jako oktadziny elewacyjne w czesci
nieprzezroczystej powinny mie¢ barwe zgodna z projektem architektonicznym.

Sztywno$¢ i nos$nose.

Dopuszczalne ugiecia elementdw Sciany ostonowej od obcigzen charakterystycznych powinny by¢ wieksze niz:

- - 1/300 1 - w przypadku elementdw konstrukcji stupowo-ryglowej z ksztattownikow aluminiowych z
wypetnieniem elewacyjnym z szyb zespolonych; ugiecia szyb zespolonych (przy krawedzi szyby) powinny
wynosi¢ nie wiecej niz 8 mm,

- - 1/200 | - w przypadku elementdéw j.w. i zastosowania w $cianie szkta pojedynczego.

Nos$nos$¢ konstrukcji modutowej Sciany ostonowej oraz potgczen z konstrukcjg budynku nalezy okreslaé w

projekcie $ciany konkretnego obiektu na podstawie obliczen statycznych wykonywanych zgodnie z obowigzujgcymi

normami.

Przy najniekorzystniejszym (lecz prawdopodobnym) uktadzie obcigzen dziatajacych na $Sciane, w zadnym punkcie

przekroju nosnego nie powinna by¢ przekroczona wytrzymato$¢ obliczeniowa.

6.4. Scianki wewnetrzne aluminiowo szklane.
Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora

Wyglad zewnetrzny.

Powierzchnie ksztattownikdw aluminiowych powinny by¢ réwne i gladkie. Ksztattowniki powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg tlenkowymi powiokami anodowymi lub lakierowymi powiokami proszkowymi,
okreslonymi w p. 3.1.1.1. Powtoki ochronne powinny by¢ bez rys i innych uszkodzen.

Prostokatnos¢ skrzydta. Odchyiki narozy skrzydta od prostokatnosci powinny by¢ zgodne z PN-EN 1529:2001 dla
klasy tolerancji 2, tj. nie powinny przekracza¢ 1,5 mm/500 mm.

Plaskos¢ skrzydta. Odchytka od ptaskosci ogdlnej, mierzona jako odchylenie jednego naroza od pfaszczyzny
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poprowadzonej przez trzy pozostate naroza, powinna by¢ zgodna z PN-EN 1529:2001 dla klasy toleranciji 3, tj. nie
powinna przekraczac 4,0 mm.

Odchyiki od ptaskosci brzegéw pionowych (wygiecie) skrzydta nie powinny by¢ wieksze niz 4,0 mm, a
brzegéw poziomych (wyboczenie) — nie wieksze niz 2,0 mm, tj. powinny by¢ zgodne z PN-EN 1529:2001 dla klasy
tolerancji 3.

Ptasko$¢ miejscowa skrzydta powinna by¢ zgodna z PN-EN 1529:2001 dla klasy tolerancji 1, tj. nie
powinna by¢ wieksza niz 0,6 mm.

Prawidtowos¢ dziatania drzwi. Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu

drzwi powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o oscieznice.
Dziatanie ruchomych elementéw oku¢ powinno przebiegac bez zacie¢. Uszczelka
przylgowa powinna $cisle przylega¢ do ptaszczyzny skrzydta drzwiowego na catym
obwodzie.

6.5. Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo

Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowac sie rownomiernym zabarwieniem, potyskiem oraz dobrze
pokrywac zabezpieczang powierzchnie. Przy sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementéw zadne rdznice
zabarwienia i potysku poszczegolnych elementéw nie moga by¢ widoczne gotym okiem.

Dla zastosowan na zewngtrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5 metrow.

Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metrow.

Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie mogq by¢ widoczne zadne $lady uszkodzen, w wyniku
ktorych odkryta bylaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas ogladania polakierowanych powierzchni pod
katem prostym nie mogg by¢ widoczne nastepujgce wady powtoki lakierniczej:

- pecherze lakiernicze

- zjawisko tzw. ,skorki pomaranczowe;j”;

- wtracenia w powloce lakierniczej;

- kratery;

- zaglebienia;

- zarysowania.

Na powierzchniach, ktdre nie sg bezposrednio widoczne powtoka lakiernicza powinna by¢ natozona w taki sposob,
zeby nie byta widoczna powierzchnia metalu bazowego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoine" pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANIE

PN-EN ISO 6946:1998 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepfa.
Metoda obliczania.

PN-EN-5722 Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-krzemianowego. Czes¢ 2:
Szkio float.

pr EN 1096-1 Szkto w budownictwie. Szkto z powtokami. Definicja i klasyfikacja.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-87/B-02151/03  Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnos$¢ akustyczna elementow budowlanych. Wymagania.

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewnetrzne.

PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementdw budynkow.
PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badanie odpornosci ogniowej elementow budynkow.
Wymagania ogdlne i klasyfikacja.

PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-93/C-81515 Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtok na dziatanie mgly solnej.
PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtoki.
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PN-80/C-81531
miedzywarstwowej.
PN-93/C-81532/01
PN-93/C-81532/01
PN-90/H-04606/01
grubosci.
PN-90/H-04606/02
stopnia uszczelnienia.
PN-90/H-04606/03

Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci

Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogolne.

Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdlne.

Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powiok tlenkowych. Badanie

Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wasnosci anodowanych powiok tlenkowych. Badanie

Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wasnosci anodowanych powiok tlenkowych. Badanie

odpornosci na korozje.

PN-71/H-04651
PN-80/H-97023
BN-84/0642/46
BN-84/6755-08
BN-86/6743-02
DIN1725T.1

DIN 1748 T.1

DIN 1748 T.2
DIN 1748 T.4

DIN 7863
DIN 16941

DIN 17615 T.1
DIN 17615 T.3

AT-15-3220/98

ZUAT-15/11.05

Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk.
Ochrona przed korozjg. Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium.
Blacha stalowa z powtokg organiczng oraz tasma cieta z tej blachy.
Materialy do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i piyty.
Phyty gipsowo-kartonowe.
Aluminiumlegierungen. Knetlegierungen.
Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium Knetlegierungen.Eingenschaften.
Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium - Knetlegierungen.
Technische Lieferbedingungen.
Strangpressprofile aus Aluminum und Aluminium - Knetlegierungen.
Zulassige Abweichungen.
Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile im Fenster und Fassadenbau.
Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen.
Allgemeintoleranzen fiir Ma-e, Form und Lage
Prazisionprofile aus AIMgSi0,5. Technische Lieferbedingungen.
Prazisionprofile aus AIMgSiO,5. Toleranzen.

Spoiwo konstrukcyjne DC 993

Systemy lekkich $cian ostonowych o konstrukgji szkieletowej z profili aluminiowych

Wytyczne UEATC Guide technique UEATc pour I'agrement de fenetres avec profiles metalliques a preformances
ameliorees — marzec 1989 r.

Procedura badawcza ITB nr LO-5 - Oznaczanie odpornosci powtok malarskich, metalowych i stali na dziatanie mgly
solnej.

15. ROBOTY W ZAKRESIE MONTAZU SYSTEMU ELEMENTOW ZABEZPIECZENIA SCIAN

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montazem systemu elementéw zabezpieczenia Scian.

1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robdt objetych SST
Dostawa, montaz systemu elementéw zabezpieczenia Scian

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegdtowej sg zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
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W budynku zaprojektowano ochrone $cian rodzaj, ilos¢, rozmieszczenie zgodnie z projektem wnetrz

2. MATERIALY

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-0.
Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegétowa wystepuijg nizej
wymienione materiaty podstawowe:

- odbojoporecze

- listwy naroznikowe

- ptyty ochronne z PVC na wys 120 cm

- ptyty ochronne z PVC na wys. 200 cm

- plyty widkowo-cementowe z laminatem HPL

- A - Odbojoporecze

Na $cianach zamontowane odbojoporecze na wysokosci 90cm

Odbojnice z funkcjg poreczy zaokraglonych od gory i dotu o promieniu ~19mm, wysokos$¢ ~140mm, szeroko$¢
~38mm, po zamontowaniu odlegtos¢ od $ciany wynosi 38mm, ostona przeciwuderzeniowa o grubosci 2mm
wykonana z tworzywa na bazie zywic akrylo-winylowych, montaz na profilu aluminiowym ciggtym; uchwyt do
Sciany wykonany z tego samego materiatu co pokrywa (tworzywo na bazie zywic akrylo-winylowych); miedzy
ostong uderzeniowg a profilem aluminiowym amortyzator ciggly wykonany z EPDM.

- B - odbojnice ochronne nascienne z PCV szer. 20 cm o przekroju tukowym, elementy mocujgce z aluminium

- C - plyty ochronne nascienne szer. 30 cm wykonane z gtadkiego PCV o ztobkowanej powierzchni, gr. przekroju
ptyty 3 mm, fabrycznie zaokraglone krawedzie ptyty montaz: taSma samoprzylepna piankowa

- D - ostony naroznikowe 90 na rdzeniu aluminiowym, wys. 1,3 m, szer. wew. 60 mm, szer. zew. 78 mm,
jednobarwne

Kolorystyka zgodna z projektem wnetrz.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Przy wykonywaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy
sprzet: narzedzia i sprzet do robot zwigzanych z montazem systemu zabezpieczen.

4. TRANSPORT

4.1.0golne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.

4.2.Szczegdlowe wymagania dotyczace transportu

Do przewozu stolarki nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu
przed uszkodzeniem i wptywem warunkow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot

Wymagania dotyczace wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej ST-0, punkt 5.
5.2. Szczegotowe warunki wykonywania robét.

5.2.1.Instalowanie systemowe elementéw

Warunki przystgpienia do robot.
Przed zamowieniem elementéw nalezy wykona¢ pomiary $cian z natury.
Przed osadzeniem systemu montazu nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania Scian, stan powierzchni do
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ktorych majg przylega¢ elementy zabezpieczajgce. Elementy systemu instalowac za pomocg uchwytow
nosnych montowanych niezaleznie od poreczy. Dociete elementy poreczy zawiesza sie na zamocowanych
uprzednio uchwytach, mocujac przy uzyciu klucza montazowego.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze stolarka budowlang polega na:

a) dokonaniu oceny jakosci stolarki budowlanej oraz sprawdzeniu zgodnosci z zamdwieniem tzn.:
- zgodnos$¢ wymiardw

- jako$¢ materiatow, z ktorej zostata wykonana,

- zgodnos¢ z przyjetymi rozwigzaniami projektowymi

b) kontroli prawidtowosci wykonania robot montazowych:

- sprawdzenie wymiarow oraz jakosci wykonania i prawidtowosci osadzenia- zgodnie z zasadami
montazu,

- sprawdzenie ilosci, jakosci zastosowanych kotew i dybli;

- sprawdzenie czy w czasie montazu nie wystgpity zabrudzenia lub uszkodzenia;

7.PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gdIne zasady odbioru robdt podano w ST-0 punkt 8.
8.2.Szczegbtowe zasady odbioru..

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie
pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidér powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikdw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- protokolarne przekazanie kluczy min. 3 — ech dla kazdego zamka.

- informacje dotyczaca odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH I TOWARZYSZACYCH I PODSTAWA
PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych oraz

podstawy ptatnosci podano w ST-0 , punkt 9.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopodobnych i tworzyw sztucznych.

Wymagania i badania

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

PN-90/B-92210 Elementy i segmenty Scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami - szklone, klasy O
i OT. Ogdlne wymagania i badania

PN-90/B-92270 Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi o zwiekszonej odpornosci na

wlamanie - klasy C. Wymagania i badania uzupetniajgce
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